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I. Паспорт фонда оценочных средств 

1. Область применения фонда оценочных средств

В результате освоения профессионального модуля студент должен:
Иметь практический опыт
обработки  деталей  на  металлорежущих  станках  с  программным

управлением  (по  обработке  наружного  контура  на  двухкоординатных
токарных станках);

токарной  обработки  винтов,  втулок  цилиндрических,  гаек,  упоров,
фланцев, колец, ручек;

фрезерования наружного и внутреннего контура, ребер по торцу на трех
координатных  станках  кронштейнов,  фитингов,  коробок,  крышек,  кожухов,
муфт,  фланцев  фасонных деталей  со  стыковыми и опорными плоскостями,
расположенными  под  разными  углами,  с  ребрами  и  отверстиями  для
крепления, фасонного контура растачивания;

сверления,  цекования,  зенкования,  нарезания  резьбы  в  отверстиях
сквозных и глухих;

сверления,  растачивания,  цекования,  зенкования  сквозных  и  глухих
отверстий, имеющих координаты в деталях средних и крупных габаритов из
прессованных  профилей,  горячештампованных  заготовок  незамкнутого  или
кольцевого контура из различных металлов;

обработки торцовых поверхностей, гладких и ступенчатых отверстий и
плоскостей;

обработки  наружных  и  внутренних  контуров  на  трехкоординатных
токарных станках сложнопространственных деталей;

обработки наружного и внутреннего контура на токарно-револьверных
станках;  обработки  с  двух  сторон за  две  операции дисков  компрессоров  и
турбин, обработки на карусельных станках, обработки на расточных станках;

подналадки отдельных узлов и механизмов в процессе работы;
технического  обслуживания  станков  с  числовым  программным

управлением и манипуляторов (роботов);
проверки  качества  поверхностей  и  точности  деталей  в  процессе

обработки  обработки  заготовок,  деталей  на  универсальных  сверлильных,
токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станках
при  бесцентровом  шлифовании,  токарной  обработке,  обдирке,  сверлении
отверстий под смазку, развертывание поверхностей, сверлении, фрезеровании;

наладки  обслуживаемых  (токарных,  фрезерных,  шлифовальных  и
сверлильных) станков;

проверки качества деталей в процессе обработки;
Уметь определять режим резания по справочнику и паспорту станка;
рассчитывать  режимы  резания  по  формулам,  находить  требования  к

режимам по справочникам при разных видах обработки;
оформлять техническую документацию;
составлять  технологический  процесс  обработки  деталей  изделий  на

металлорежущих станках; 



выполнять  процесс  обработки  с  пульта  управления  деталей  по
квалитетам на станках с программным управлением;

устанавливать и выполнять съем деталей после обработки;
выполнять  контроль  выхода  инструмента  в  исходную  точку  и  его

корректировку;
выполнять замену блоков с инструментом;
выполнять установку инструмента в инструментальные блоки;
выполнять  наблюдение за  работой систем обслуживаемых станков по

показаниям цифровых табло и сигнальных ламп;
выполнять  обслуживание  многоцелевых  станков  с  числовым

программным  управлением  (ЧПУ)  и  манипуляторов  (роботов)  для
механической подачи заготовок на рабочее место;

управлять группой станков с программным управлением;
устранять мелкие неполадки в работе инструмента и приспособлений;
выполнять  работы  по  обработке  деталей  на  сверлильных,  токарных,

фрезерных, шлифовальных станках с применением охлаждающей жидкости с
применением  режущего  инструмента  и  универсальных  приспособлений  и
соблюдением  последовательности  обработки  и  режимов  резания  в
соответствии с технологической картой или указаниями мастера;

выполнять сверление, рассверливание,  зенкование сквозных и гладких
отверстий  в  деталях,  расположенных  в  одной  плоскости,  по  кондукторам,
шаблонам, упорам и разметке на сверлильных станках;

нарезать резьбы диаметром свыше 2 мм и до 42 мм на проход и в упор
на сверлильных станках;

нарезать  наружную  и  внутреннюю  однозаходную  треугольную,
прямоугольную  и  трапецеидальную  резьбы  резцом,  многорезцовыми
головками;

нарезать  наружную,  внутреннюю  треугольную  резьбы  метчиком  или
плашкой на токарных станках;

выполнять обработку деталей на копировальных и шпоночных станках и
на шлифовальных станках с применением охлаждающей жидкости;

фрезеровать  плоские  поверхности,  пазы,  прорези,  шипы,
цилиндрические поверхности фрезами;

фрезеровать  прямоугольные  и  радиусные  наружные  и  внутренние
поверхности, уступов, пазов, канавок, однозаходных резьб, спиралей, зубьев
шестерен и зубчатых реек;

шлифовать  и  нарезать  рифления  на  поверхности  бочки  валков  на
шлифовально-рифельных станках;

выполнять сверление, развертывание, растачивание отверстий у деталей
из легированных сталей, специальных и твердых сплавов;

нарезать  всевозможные  резьбы  и  спирали  на  универсальных  и
оптических  делительных  головках  с  выполнением  всех  необходимых
расчетов;

фрезеровать сложные крупногабаритные детали и узлы на уникальном
оборудовании;



выполнять  шлифование и доводку наружных и внутренних фасонных
поверхностей  и  сопряженных  с  криволинейными  цилиндрических
поверхностей с труднодоступными для обработки и измерения местами;

выполнять шлифование кругами из электрокорунда;
применять контрольно-измерительные приборы и инструменты.
выполнять  установку  и  выверку  деталей  на  столе  станка  и  в

приспособлениях;
выполнять  установку  сложных  деталей  на  угольниках,  призмах,

домкратах,  прокладках,  тисках  различных  конструкций,  на  круглых
поворотных  столах,  универсальных  делительных  головках  с  выверкой  по
индикатору;

выполнять  установку  крупных  деталей  сложной  конфигурации,
требующих  комбинированного  крепления  и  точной  выверки  в  различных
плоскостях;

выполнять наладку обслуживаемых станков;
выполнять  подналадку  сверлильных,  токарных,  фрезерных  и

шлифовальных станков;
Знать  основные  понятия  и  определения  технологических  процессов

изготовления деталей и режимов обработки;
основы теории резания металлов в пределах выполняемой работы; 
основные сведения о механизмах, машинах и деталях машин;
общие сведения о проектировании технологических процессов;
принцип базирования;
наименование,  назначение  и  условия  применения  наиболее

распространенных универсальных и специальных приспособлений;
устройство,  кинематические  схемы  и  принцип  работы,  правила

подналадки металлообрабатывающих станков различных типов;
правила  технического  обслуживания  и  способы  проверки,  нормы

точности станков токарной, фрезерной, расточных и шлифовальной группы;
назначение и правила применения режущего инструмента;
углы, правила заточки и установки резцов и сверл;
правила  определения  режимов  резания  по  справочникам  и  паспорту

станка;
устройство,  принцип  работы  обслуживаемых станков  с  программным

управлением;
условную сигнализацию, применяемую на рабочем месте;
назначение условных знаков на панели управления станком;
системы программного управления станками;
способы  возврата  программоносителя  к  первому  кадру;  основные

способы подготовки программы; код и правила чтения программы;
порядок работы станка в автоматическом режиме и в режиме ручного

управления;
конструкцию  приспособлений  для  установки  и  крепления  деталей  на

станках с программным управлением;
начало работы с различного основного кадра;



причины  возникновения  неисправностей  станков  с  программным
управлением и способы их обнаружения и предупреждения;

корректировку режимов резания по результатам работы станка;
способы установки инструмента в инструментальные блоки;
способы установки приспособлений и их регулировки;
приемы, обеспечивающие заданную точность изготовления деталей;
правила  настройки  и  регулировки  контрольно-измерительных

инструментов и приборов;
порядок  применения  контрольно-измерительных  приборов  и

инструментов;
способы установки и выверки деталей;
принцип  действия  однотипных  сверлильных,  токарных,  фрезерных  и

шлифовальных станков;
правила заточки резцов и сверл;
форму и расположение поверхностей;
способы обработки цилиндрических, конических, фасонных и плоских

торцовых поверхностей на токарных станках
способы обработки отверстий на токарных,  сверлильных и расточных

станках;
способы обработки плоских и фасонных поверхностей, уступов, пазов

на фрезерных станках
виды  работ,  выполняемые  с  применением  делительных  головок  на

фрезерных станках;
виды и способы шлифования плоских, цилиндрических и профильных

поверхностей  на  шлифовальных  станках  элементы  и  виды  резьб;  способы
нарезания резьб;

правила  настройки  и  регулировки  контрольно  –  измерительных
инструментов и приборов;

порядок  применения  контрольно-измерительных  приборов  и
инструментов;

устройство, правила подналадки и проверки на точность сверлильных,
токарных, фрезерных и шлифовальных станков различных типов;

способы установки и выверки деталей;
правила  установки  и  закрепления  режущего  инструмента  способы

правки шлифовальных кругов и условия их применения;
правила проверки шлифовальных кругов на прочность;
правила  определения  наивыгоднейшего  режима  шлифования  в

зависимости от материала, формы изделия и марки шлифовальных станков.
правила технического обслуживания и способы проверки, нормы

2. Фонд оценочных средств

2.1. Промежуточная аттестация 
В  соответствии  с  учебным  планом  специальности  15.02.16  Технология

машиностроения  формой  промежуточной  аттестации  по  дисциплине



«Программное  управление  металлообрабатывающими  лазерными
комплексами» является: 

- экзамен. 
Допуском к зачету является: 
1. Выполнение 100% практических и лабораторных работ. 
2. Наличие всех конспектов лекций. 
3. Наличие положительных результатов проверочного тестирования. 
4. Наличие положительных результатов ежемесячных аттестаций. 
Критерии оценки промежуточной аттестации (экзамена): 
Теоретические  задания  и  практические  задания  скомплектованы  в

экзаменационные билеты. (Приложение 1) 
Каждый билет содержит одно теоретическое задание и одно практическое

задание. 
Максимальное время подготовки ответа на вопрос: 40 мин. 
При  необходимости  обучающийся  может  воспользоваться  компьютером,

калькулятором, своими отчетами о выполнении практических работ. 

2.1.1 Список теоретических заданий для подготовки к экзамену: 
1.Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной

технической литературы (по 
вопросам  к  параграфам,  главам  учебных  пособий,  составленным

преподавателем).
2.  Подготовка  к  практическим  работам  с  использованием  методических

рекомендаций преподавателя, 
оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.
3. Выполнить подготовку программ обработки деталей.
4.  Выполнить  программирование  промышленных  роботов  и

роботизированных технологических комплексов
5. Описать системы автоматизации программирования
6. Выполнить разработку УП для типового сварного соединения.
7. Редактировать управляющую программу
8. Разработка последовательности подготовки контура для обработки

2.1.2 Практические работы  
Учебным  планом  специальности  15.02.16  Технология  машиностроения

предусмотрено проведение практических работ по дисциплине «Программное
управление металлообрабатывающими лазерными комплексами». 

2.1.3 Условия выполнения практических и лабораторных работ 

Методические указания для проведения практических работ состоят из: 

−  теоретической  части,  где  систематизированы  основные  теоретические
понятия необходимые для проведения работы; 

− практической части, где сформулированы задания, которые необходимо
выполнить в ходе работы; 

−  списка  контрольных  вопросов,  ответы  на  которые  позволяют
подготовиться к защите отчета по выполненной практической работе; 



− списка литературы. 

Для  успешного  выполнения  практического  задания  студент  должен
ознакомиться  с  теоретической  частью,  примерами  и  условиями  их
выполнения. По окончании работы обучающийся должен оформить отчет о ее
выполнении. 

Обучающийся  обязан  оформить  и  представить  отчет  о  выполнении
практического задания или лабораторной работы в день ее выполнения. 

Для практического задания, выполнение которого рассчитано более, чем на
2  часа  сроком  сдачи  отчета  является  дата  выполнения  последней  части
работы.  Сроки  выдачи  задания  и  предоставления  отчета  о  выполнении
практического задания или лабораторной работы, оценка за нее фиксируются
в оценочном листе. 

Время выполнения практических работ определяется рабочей программой
дисциплины и календарно-тематическим планом. В аудитории практические
работы  выполняются  студентами  индивидуально,  лабораторные  работы  в
подгруппах,  оформление  отчета  о  выполнения  работы  проводится
индивидуально.  В  случае  отсутствия  обучающегося  во  время  проведения
практической  работы предполагается  дополнительная  устная  защита  отчета
при его сдаче, с возможным требованием демонстрации выполнения одного
или нескольких практических заданий (на усмотрение преподавателя). 

2.3.4 Критерии оценки практических работ 
Оценка «отлично»: правильно выполнены все задания практической части

работы, правильно даны ответы на все контрольные вопросы, своевременно
предоставлен отчет о выполнении работы. 

Оценка «хорошо»:  правильно выполнены все задания практической части
практической работы или лабораторной работы,  правильно даны ответы на
большую часть контрольных вопросов, несвоевременно предоставлен отчет о
выполнении работы, либо в случае своевременного предоставления отчета, но
с наличием несущественных ошибок в выполнении практических заданий или
ответах  на  контрольные  вопросы,  не  противоречащих  основным  понятиям
дисциплины. 

Оценка «удовлетворительно»:  выполнены не все, но более 50% заданий
практической  или  лабораторной  работы,  дан  ответ  на  часть  контрольных
вопросов,  имеются  несущественные  ошибки  в  выполнении  практических
заданий или ответах на контрольные вопросы, не противоречащие основным
понятиям  дисциплины,  несвоевременно  предоставлен  отчет  о  выполнении
работы. 

Оценка  «неудовлетворительно»:  выполнено  менее  50%  практических
заданий  практической  или  лабораторной  работы,  не  даны  ответы  на
контрольные вопросы, имеются грубые ошибки в выполнении практических
заданий  или  ответах  на  контрольные  вопросы,  противоречащие  или
искажающие основные понятия дисциплины, отчет о выполнении работы не
предоставлен. 

2.3.5 Критерии оценки для обучающихся по заочной форме обучения 



В  межсессионный  период  обучающимися  заочной  формы  обучения
выполняется  домашняя  контрольная  работа  по  дисциплине.  Задания  на
домашнюю контрольную работу представлены в Приложении 4. 

Критерии оценки домашней контрольной работы: 
«зачтено» - контрольная работа выполнена в полном объеме в соответствии

с  «Методические  указания  и  контрольные  задания  для  студентов  заочной
формы обучения»; 

«  не  зачтено»  -  контрольная  работа,  в  которой  не  раскрыто  основное
содержание  вопросов  задания  или  имеются  грубые  ошибки  в  освещении
вопросов, в выполнении практических заданий.

Информационное обеспечение обучения
Карта методического обеспечения дисциплины

№ Автор Название Издател
ьство

Гриф
издания

Год
издания

Кол-
во в
библ
иотек

е

Наличие на
электронны
х носителях

Электро
нные
уч.

пособия

1 2 3 4 5 6 7 8 9
3.2.1 Основная литература

3.2.1.1 А.А.
Жолобов
Ж.А.
Мрочек

Станки  с
ЧПУ:
устройство,
программиро
вание,
инструментал
ьное
обеспечение
и оснастка

М.  :
ФЛИНТ
А

2017 ЭБС
«Руконт»
https://
lib.rucont.ru/
efd/246515

3.2.1.2 Гончаров
А. А.

Устройства
программног
о  управления
в
автоматизиро
ванном
производстве

Минск  :
РИПО

Министерст
во
образования
Республики
Беларусь

2017 ЭБС
Znanium.co
m
https://znani
um.com/cata
log/product/
978173 

3.2.1.3 Стародубо
в В.С.

Металлорежу
щие  станки  с
ЧПУ

М.  :
ИНФРА-
М

2018 ЭБС
Znanium.co
m 
http://
znanium.co
m/catalog/
product/
961465

3.2.2 Дополнительная литература
3.2.2.1 Дулькевич

А.О.
Токарная  и
фрезерная
обработка.
Программиро
вание  систем
ЧПУ HAAS в
примерах

Мн.:РИ
ПО

2016 ЭБС
Znanium.co
m 
http://
znanium.co
m/catalog/
product/
949463

3.2.3 Периодические издания
3.2.3.1 РИТМ

машинострое
www.jurnali
-online.ru



ния
ВЕСТНИК
машинострое
ния

www.i.uran.
ru

3.2.4 Практические (семинарские), лабораторные занятия, практика
3.2.4.1 Пономаре

вой В.А.
Методически
е
рекомендаци
и  по
выполнению
практических
работ  по
дисциплине 
ОП.10
Программиро
вание  для
автоматизиро
ванного
оборудования
для
обучающихся
по
специальност
и  15.02.08
Технология
машинострое
ния

2020

3.2.5 Курсовая работа (проект)
3.2.5.1

3.2..6 Контрольные работы
3.2.6.1 Пономаре

вой В.А.
Методически
е указания по
выполнению
контрольной
работы  по
дисциплине
ОП.10
Программиро
вание  для
автоматизиро
ванного
оборудования
для
обучающихся
заочной
формы
обучения по
специальност
и 
15.02.08
Технология
машинострое
ния

2020

3.2.7 Программно-информационное обеспечение, Интернет-ресурсы
3.2.7.1 Научно-

техническая 
библиотека 
ДГТУ

www.ntb
-
donstu.r
u
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