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1      Общие положения 

1.1  Цели разработки ППССЗ 

Настоящая программа подготовки специалистов среднего звена по 
специальности 15.02.08 «Технология машиностроения» разработана на основе 
федерального государственного образовательного стандарта среднего 
профессионального образования (ФГОС СПО) по специальности 15.02.08 
«Технология машиностроения» утвержденного Приказом Министерства 
образования и науки Российской Федерации от «18» апреля 2014 г. № 350. 

ППССЗ СПО определяет рекомендованный объем часов и содержание по 
специальности 15.02.08 «Технология машиностроения», планируемые результаты 
освоения образовательной программы, условия образовательной деятельности. 

ППССЗ СПО разработана для реализации образовательной программы на 
базе среднего общего образования. 

 
1.2. Нормативные документы для разработки ППССЗ СПО: 

 
Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании в 

Российской Федерации»; 

Приказ Минобрнауки России от 28 мая 2014 г. № 594 «Об утверждении 
Порядка разработки примерных основных образовательных программ, 
проведения их экспертизы и ведения реестра примерных основных 
образовательных программ»; 

Приказ Минобрнауки России от 18 апреля 2017 года № 350 «Об 
утверждении федерального государственного образовательного стандарта 
среднего профессионального образования по специальности 15.02.08 «Технология 
машиностроения» (зарегистрирован Министерством юстиции Российской 
Федерации 22 июля 2014 г., регистрационный № 33204); 

 Приказ Минобрнауки России от 14 июня 2013 г. № 464 «Об утверждении 
Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по 
образовательным программам среднего профессионального образования» 
(зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 30 июля 2013 
г., регистрационный № 29200) (далее – Порядок организации образовательной 
деятельности); 

 Приказ Минобрнауки России от 16 августа 2013 г. № 968 «Об 
утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации по 
образовательным программам среднего профессионального образования» 
(зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 1 ноября 2013 
г., регистрационный № 30306); 



 

 Приказ Минобрнауки России от 18 апреля 2013 г. № 291 «Об утверждении 
Положения о практике обучающихся, осваивающих основные профессиональные 
образовательные программы среднего профессионального образования» 
(зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 14 июня 2013 
г., регистрационный № 28785). 

– Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской 
Федерации от 2 июля 2019 года № 465н, "Об утверждении профессионального 
стандарта 40.200 Слесарь механосборочных работ (зарегистрирован 
Министерством юстиции Российской Федерации 26 июля 2019 года, рег. № 
55412); 

 Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации 
от 21 марта 2017 года № 294н "Об утверждении профессионального стандарта 
40.028 Слесарь-инструментальщик" (зарегистрирован Министерством юстиции 
Российской Федерации 6 апреля 2017 года, рег.№46272); 

 Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации 
от 9 июля 2018 года № 462н "Об утверждении профессионального стандарта 
40.092 Станочник широкого профиля" (зарегистрирован Министерством юстиции 
Российской Федерации 6 сентября 2018 года, рег.№ 52096); 

 Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации 
от 13 марта 2017 года № 261н "Об утверждении профессионального стандарта 
40.078 Токарь" (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 
12 мая 2017 года, рег.№ 46703); 

 Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации 
от 26 декабря 2014 года № 1164н "Об утверждении профессионального стандарта 
40.077 Слесарь-ремонтник промышленного оборудования" (зарегистрирован 
Министерством юстиции Российской Федерации 26 декабря 2014 года, рег.№ 
359); 

 Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации 
от 13 марта 2017 года № 260н "Об утверждении профессионального стандарта 
40.021 Фрезеровщик" (зарегистрирован Министерством юстиции Российской 
Федерации 4 мая 2017 года, рег.№ 46604); 

 приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации 
от 04 августа 2014 г. № 530н "Об утверждении профессионального стандарта 
40.026 Оператор-наладчик обрабатывающих центров с числовым программным 
управлением"(зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 
04 сентября 2014 года, рег.№ 33975). 

 Устав и локальные нормативные акты ДГТУ. 



 

Раздел 2 Общая характеристика ППССЗ  

 

2.1 Квалификация выпускника 

 
Квалификации, присваиваемые выпускникам образовательной программы –

техник. 
 

2.2 Объем образовательной программы 

 
Формы получения образования: допускается только в профессиональной 

образовательной организации или образовательной организации высшего 
образования.  

Формы обучения: очная. 
Объем образовательной программы, реализуемой на базе среднего общего 

образования: 4482 академических часа. 
Обучение проводится по семестровой системе, продолжительность учебной 

недели – пятидневная, учебные  занятий группированы парами. 
Максимальный объем аудиторной учебной нагрузки составляет 36 

академических часов в неделю. 
 

2.3 Сроки освоения ППССЗ 

 
Срок получения образования по образовательной программе, реализуемой 

на базе среднего общего образования: 
- в очной форме -  2 года 10 месяцев. 
Сроки получения СПО по ППССЗ базовой подготовки независимо от 

применяемых образовательных технологий увеличиваются: 
а) для обучающихся по очно-заочной и заочной формам обучения: 
на базе среднего общего образования - не более чем на 1 год; 
на базе основного общего образования - не более чем на 1,5 года; 
б) для инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья - не более чем 
на 10 месяцев. 

Срок получения СПО по ППССЗ в очной форме обучения составляет 147 
недель, в том числе: 
Обучение по учебным циклам 83 нед. 
Учебная практика 10 нед. 
Производственная практика (по профилю специальности) 
Производственная практика (преддипломная) 15 нед. 
Промежуточная аттестация 4 нед. 
Государственная итоговая аттестация 6 нед. 
Каникулы 23 нед. 
Итого 147нед. 



 

 

2.4 Требования к абитуриенту 
 
Лица, поступающие на обучение, должны иметь документ о получении: 
 аттестат о среднем (полном) общем образовании; 
 диплом о начальном профессиональном образовании с указанием о 

полученном уровне общего образования и оценками по дисциплинам Базисного 
учебного плана общеобразовательных учреждений; 

 документ об образовании более высокого уровня. 
 

 
 



 

Раздел 3 Характеристика профессиональной деятельности выпускника 

 
     3.1. Область профессиональной деятельности выпускников 

 
Область профессиональной деятельности, в которой выпускники, 

освоившие ППССЗ, могут осуществлять профессиональную деятельность: 
разработка и внедрение технологических процессов производства продукции 
машиностроения; организация работы структурного подразделения. 

 
3.2. Соответствие профессиональных модулей присваиваемым 

квалификациям 

Наименование 
основных видов 
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Раздел 4 Планируемые результаты освоения ППССЗ 

4.1 Общие компетенции 
К
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д
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и
  

Формулировка 

компетенции 

 

Знания, умения  

ОК 01 Понимать сущность и 
социальную значимость 
своей будущей профессии, 
проявлять к ней 
устойчивый интерес. 

Умения:  

ориентироваться в наиболее общих философских 
проблемах бытия, познания, ценностей, свободы и 
смысла жизни как основах формирования культуры 
гражданина и будущего специалиста;  
описывать значимость своей специальности  

Знания: актуальный профессиональный и социальный 
контекст, в котором приходится работать и жить; цель 
профессиональной деятельности  
сущности гражданско-патриотической позиции, 
общечеловеческих ценностей;  

ОК 02 Организовывать 
собственную 
деятельность, выбирать 
типовые методы и 
способы 
выполнения 
профессиональных задач, 
оценивать их 
эффективность и качество. 
 

Умения: владеть способами бесконфликтного общения и 
саморегуляции в повседневной деятельности и 
экстремальных условиях 

Знания: содержание актуальной технологической 
документации; современная научная и профессиональная 
терминология; возможные траектории профессионального 
развития и самообразования 

ОК 03 Принимать решения в 
стандартных и 
нестандартных ситуациях 
и нести за них 
ответственность 

Умения: грамотно излагать свои мысли и оформлять 
документы по профессиональной тематике на государственном 
языке, проявлять толерантность в рабочем коллективе 

Знания: особенности обеспечения безопасных условий 
труда в сфере профессиональной деятельности, 

ОК 04 Осуществлять поиск и 
использование 
информации, 
необходимой для 
эффективного 
выполнения 
профессиональных задач, 
профессионального и 

Умения: Использовать «ИНТЕРНЕТ» для возможности для 
организации оперативного 
обмена информацией; 
использовать технологии сбора, размещения, 
хранения, накопления, преобразования и передачи 
данных в профессионально ориентированных 
информационных системах; 
 



 

личностного развития. Знания:  

базовые системные программные продукты и 
пакеты прикладных программ; 
основные положения и принципы построения 
системы обработки и передачи информации; 
устройство компьютерных сетей и сетевых 
технологий обработки и передачи информации; 
методы и приемы обеспечения информационной 
безопасности; 
методы и средства сбора, обработки, хранения, 
передачи и накопления информации; 

ОК 05 Использовать 
информационно-
коммуникационные 
технологии в 
профессиональной 
деятельности. 
 

Умения: применять средства информационных технологий для 
решения профессиональных задач; использовать современное 
программное обеспечение 

Знания: современные средства и устройства информатизации; 
порядок их применения и программное обеспечение в 
профессиональной деятельности 

ОК 06 Работать в коллективе и 
команде, эффективно 
общаться с коллегами, 
руководством, 
потребителями. 

Умения: организовывать работу коллектива и команды; 
взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в 
ходе профессиональной деятельности 
Знания: психологические основы деятельности коллектива, 
психологические особенности личности; основы проектной 
деятельности  
о социальных и этических проблемах, связанных с 
развитием и использованием достижений науки, 
техники и технологий 

ОК 07 Брать на себя 
ответственность за работу 
членов команды 
(подчиненных), за 
результат 
выполнения заданий. 
 

Умения:  
проектировать участки механических цехов; 
использовать методику нормирования трудовых 
процессов; 
Знания: особенности социального и культурного контекста; 
правила оформления документов и построения устных 
сообщений.  
 условий формирования личности, свободе и 
ответственности за сохранение жизни, культуры, 
окружающей среды; 
 

ОК 08 Самостоятельно 
определять задачи 
профессионального и 
личностного развития, 
заниматься 
самообразованием, 
осознанно планировать 
повышение квалификации. 
 

Умения: использовать физкультурно-оздоровительную 
деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных 
и профессиональных целей; применять рациональные приемы 
двигательных функций в профессиональной деятельности;  

Знания: условия профессиональной деятельности и зоны риска 
физического здоровья для специальности; средства 
профилактики перенапряжения 



 

ОК 09 Ориентироваться в 
условиях частой смены 
технологий в 
профессиональной 
деятельности 

Умения:  
обрабатывать и анализировать информацию с 
применением программных средств и 
вычислительной техники; 
получать информацию в локальных и глобальных 
компьютерных сетях; 
пользоваться средствами профилактики перенапряжения 
характерными для данной специальности 
Знания: взаимосвязи общения и деятельности; 
цели, функции, виды и уровни общения; 
роли и ролевые ожидания в общении; 
виды социальных взаимодействий; 
механизмы взаимопонимания в общении; 
техники и приемы общения, правила слушания, 
ведения беседы, убеждения; 
этические принципы общения; 
источники, причины, виды и способы разрешения 
конфликтов 

 
4.2. Профессиональные компетенции 

 
Основные виды 

деятельности 

Код и формулировка 

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

Разработка 
технологических 
процессов 
изготовления деталей 
машин. 
  
 

ПК 1.1. Использовать 
конструкторскую 
документацию при 
разработке 
технологических процессов 
изготовления деталей. 
  

Практический опыт: 

использования конструкторской документации 
для проектирования 
технологических процессов изготовления 
деталей; 
Умения: 

читать чертежи 

Знания: 

требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению 
технической документации  
служебное назначение и конструктивно-
технологические признаки детали; 

ПК 1.2. Выбирать метод 
получения заготовок и 
схемы их базирования. 

Практический опыт:  

выбора методов получения заготовок и схем их 
базирования 

Умения: 

анализировать конструктивно-технологические 
свойства детали, исходя из ее служебного 
назначения 

Знания: 

классификацию баз; 
• виды заготовок и схемы их базирования; 
• условия выбора заготовок и способы их 
получения; 
способы и погрешности базирования заготовок; 
• правила выбора технологических баз; 

ПК.1.3. Составлять 
маршруты изготовления 
деталей и проектировать 
технологические операции. 

Практический опыт:  

составления технологических маршрутов 
изготовления деталей и 
проектирования технологических операций 

Умения: 

определять тип производства;  
определять виды и способы получения 



 

заготовок; 
• рассчитывать и проверять величину припусков 
и размеров заготовок; рассчитывать 
коэффициент использования материала; 
• анализировать и выбирать схемы базирования 

Знания:  
правила отработки конструкции детали на 
технологичность; 
• физико-механические свойства 
конструкционных и инструментальных 
материалов; 
• методику проектирования технологического 
процесса изготовления детали; 
• типовые технологические процессы 
изготовления деталей машин; 
• виды деталей и их поверхности; 
служебное назначение и конструктивно-
технологические признаки детали; 

ПК 1.4. Разрабатывать и 
внедрять управляющие 
программы обработки 
деталей. 

Практический опыт: 

разработки и внедрения управляющих программ 
для обработки типовых деталей 
на металлообрабатывающем оборудовании 

Умения: 

методику расчета режимов резания; 
• структуру штучного времени; 
• назначение и виды технологических 
документов; 
проводить технологический контроль 
конструкторской документации 
с выработкой рекомендаций по повышению 
технологичности детали 

Знания: 

методику разработки и внедрения управляющих 
программ для обработки 
простых деталей на автоматизированном 
оборудовании; 
 

ПК 1.5. Использовать 
системы 
автоматизированного 
проектирования 
технологических процессов 
обработки деталей. 
 

Практический опыт: 

разработки конструкторской документации и 
проектирования технологических 
процессов с использованием пакетов 
прикладных программ 

Умения: 

оформлять технологическую документацию; 
• составлять управляющие программы для 
обработки типовых деталей 
на металлообрабатывающем оборудовании; 
• использовать пакеты прикладных программ 
для разработки конструкторской 
документации и проектирования 
технологических процессов; 
 

Знания: 

состав, функции и возможности использования 
информационных технологий 
в машиностроении. 



 

ПК2.2. Участвовать в 
руководстве работой 
структурного 
подразделения. 

Практический опыт: 

использования конструкторской документации 
для проектирования 
технологических процессов изготовления 
деталей; 
Умения: 

выбирать способы обработки поверхностей и 
назначать технологические базы; 
• составлять технологический маршрут 
изготовления детали; 
• проектировать технологические операции; 
• разрабатывать технологический процесс 
изготовления детали; 
• выбирать технологическое оборудование и 
технологическую оснастку: 
• приспособления, режущий, мерительный и 
вспомогательный инструмент; 
• рассчитывать режимы резания по нормативам; 
• рассчитывать штучное время; 
Знания: 

правила отработки конструкции детали на 
технологичность; 
• физико-механические свойства 
конструкционных и инструментальных 
материалов; 
• методику проектирования технологического 
процесса изготовления детали; 
• типовые технологические процессы 
изготовления деталей машин; 
• виды деталей и их поверхности; 

ПК2.3 Участвовать в 
анализе процесса и 
результатов деятельности 
подразделения. 

Практический опыт: 

использования конструкторской документации 
для проектирования 
технологических процессов изготовления 
деталей; 
Умения: 

проводить технологический контроль 
конструкторской документации 
с выработкой рекомендаций по повышению 
технологичности детали 

Знания: 

правила отработки конструкции детали на 
технологичность; 
• физико-механические свойства 
конструкционных и инструментальных 
материалов; 
• методику проектирования технологического 
процесса изготовления детали; 
• типовые технологические процессы 
изготовления деталей машин; 
• виды деталей и их поверхности; 

ПК 3.1 Участвовать в 
реализации 
технологического процесса 
по изготовлению деталей 

Практический опыт: 

использования конструкторской документации 
для проектирования 
технологических процессов изготовления 
деталей; 
 



 

Умения: 

проводить технологический контроль 
конструкторской документации 
с выработкой рекомендаций по повышению 
технологичности детали 

Знания: 

виды обработки резания; 
• виды режущих инструментов; 
• элементы технологической операции; 
• технологические возможности 
металлорежущих станков; 
• назначение станочных приспособлений; 
правила отработки конструкции детали на 
технологичность;•  

ПК 3.2. Проводить 
контроль соответствия 
качества деталей 
требованиям технической 
документации. 

Практический опыт: 

использования конструкторской документации 
для проектирования 
технологических процессов изготовления 
деталей; 
Умения: 

проводить технологический контроль 
конструкторской документации 
с выработкой рекомендаций по повышению 
технологичности детали 

Знания: 

физико-механические свойства 
конструкционных и инструментальных 
материалов; 
показатели качества деталей машин; 

Участие в организации 
производственной 
деятельности 
структурного 
подразделения. 
 

ПК 1.1. Использовать 
конструкторскую 
документацию при 
разработке 
технологических процессов 
изготовления деталей. 
  

Практический опыт: 

участия в планировании и организации работы 
структурного подразделения; 
• участия в руководстве работой структурного 
подразделения; 
• участия в анализе процесса и результатов 
деятельности подразделения 

Умения: 

• рассчитывать показатели, характеризующие 
эффективность организации основного и 
вспомогательного оборудования; 
Знания: 

особенности менеджмента в области 
профессиональной деятельности; 
принципы, формы и методы организации 
производственного и технологического 
процессов; 
 принципы делового общения в коллективе. 

ПК 1.2. Выбирать метод 
получения заготовок и 
схемы их базирования. 

Практический опыт: 

участия в планировании и организации работы 
структурного подразделения; 
участия в руководстве работой структурного 
подразделения; 
участия в анализе процесса и результатов 
деятельности подразделения 

Умения: 

• рассчитывать показатели, характеризующие 
эффективность организации основного и 



 

вспомогательного оборудования; 

Знания: 

особенности менеджмента в области 
профессиональной деятельности; 
принципы, формы и методы организации 
производственного и технологического 
процессов; 
принципы делового общения в коллективе. 

ПК.1.3. Составлять 
маршруты изготовления 
деталей и проектировать 
технологические операции. 

Практический опыт: 

участия в планировании и организации работы 
структурного подразделения; 
участия в руководстве работой структурного 
подразделения; 
участия в анализе процесса и результатов 
деятельности подразделения 

Умения: 

рационально организовывать рабочие места, 
участвовать в расстановке кадров, 
обеспечивать их предметами и средствами 
труда; 
• рассчитывать показатели, характеризующие 
эффективность организации 
основного и вспомогательного оборудования; 
• принимать и реализовывать управленческие 
решения; 
• мотивировать работников на решение 
производственных задач; 
• управлять конфликтными ситуациями, 
стрессами и рисками 

Знания: 

особенности менеджмента в области 
профессиональной деятельности; 
• принципы, формы и методы организации 
производственного и технологического 
процессов; 
• принципы делового общения в коллективе. 

ПК 1.4. Разрабатывать и 
внедрять управляющие 
программы обработки 
деталей. 

Практический опыт: 

участия в планировании и организации работы 
структурного подразделения; 
участия в руководстве работой структурного 
подразделения; 
участия в анализе процесса и результатов 
деятельности подразделения 

Умения: 

рационально организовывать рабочие места, 
участвовать в расстановке кадров, 
обеспечивать их предметами и средствами 
труда; 
• рассчитывать показатели, характеризующие 
эффективность организации 
основного и вспомогательного оборудования; 
• принимать и реализовывать управленческие 
решения; 
• мотивировать работников на решение 
производственных задач; 
• управлять конфликтными ситуациями, 



 

стрессами и рисками 

Знания: 

Методы организации работы в команде  
ПК 1.5. Использовать 
системы 
автоматизированного 
проектирования 
технологических процессов 
обработки деталей. 
 

Практический опыт: 

участия в планировании и организации работы 
структурного подразделения; 
участия в руководстве работой структурного 
подразделения; 
участия в анализе процесса и результатов 
деятельности подразделения 

Умения: 

рационально организовывать рабочие места, 
участвовать в расстановке кадров, 
обеспечивать их предметами и средствами 
труда; 
• рассчитывать показатели, характеризующие 
эффективность организации 
основного и вспомогательного оборудования; 
• принимать и реализовывать управленческие 
решения; 
• мотивировать работников на решение 
производственных задач; 
• управлять конфликтными ситуациями, 
стрессами и рисками 

Знания: 

особенности менеджмента в области 
профессиональной деятельности; 
• принципы, формы и методы организации 
производственного и технологического 
процессов; 
• принципы делового общения в коллективе. 

ПК2.1 Участвовать в 
планировании и 
организации работы 
структурного 
подразделения. 
  

Практический опыт: 

участия в планировании и организации работы 
структурного подразделения; 
участия в руководстве работой структурного 
подразделения; 
участия в анализе процесса и результатов 
деятельности подразделения 

Умения: 

рационально организовывать рабочие места, 
участвовать в расстановке кадров, 
обеспечивать их предметами и средствами 
труда; 
• рассчитывать показатели, характеризующие 
эффективность организации основного и 
вспомогательного оборудования; 
• принимать и реализовывать управленческие 
решения; 
• мотивировать работников на решение 
производственных задач; 
• управлять конфликтными ситуациями, 
стрессами и рисками 

Знания: 

особенности менеджмента в области 
профессиональной деятельности; 
• принципы, формы и методы организации 



 

производственного и технологического 
процессов; 
• принципы делового общения в коллективе. 

ПК2.2. Участвовать в 
руководстве работой 
структурного 
подразделения. 

Практический опыт: 

участия в планировании и организации работы 
структурного подразделения; 
участия в руководстве работой структурного 
подразделения; 
участия в анализе процесса и результатов 
деятельности подразделения 

Умения: 

рационально организовывать рабочие места, 
участвовать в расстановке кадров, 
обеспечивать их предметами и средствами 
труда; 
рассчитывать показатели, характеризующие 
эффективность организации 
основного и вспомогательного оборудования; 
принимать и реализовывать управленческие 
решения; 
мотивировать работников на решение 
производственных задач; 
управлять конфликтными ситуациями, 
стрессами и рисками 

Знания: 

особенности менеджмента в области 
профессиональной деятельности; 
принципы, формы и методы организации 
производственного и технологического 
процессов; 
принципы делового общения в коллективе. 

ПК2.3 Участвовать в 
анализе процесса и 
результатов деятельности 
подразделения. 

Практический опыт: 

участия в планировании и организации работы 
структурного подразделения; 
участия в руководстве работой структурного 
подразделения; 
участия в анализе процесса и результатов 
деятельности подразделения 

Умения: 

рационально организовывать рабочие места, 
участвовать в расстановке кадров, 
обеспечивать их предметами и средствами 
труда; 
• рассчитывать показатели, характеризующие 
эффективность организации 
основного и вспомогательного оборудования; 
• принимать и реализовывать управленческие 
решения; 
• мотивировать работников на решение 
производственных задач; 
• управлять конфликтными ситуациями, 
стрессами и рисками 

Знания: 

особенности менеджмента в области 
профессиональной деятельности; 
• принципы, формы и методы организации 
производственного и технологического 



 

процессов; 
• принципы делового общения в коллективе. 

ПК 3.1 Участвовать в 
реализации 
технологического процесса 
по изготовлению деталей 

Практический опыт: 

участия в планировании и организации работы 
структурного подразделения; 
участия в руководстве работой структурного 
подразделения; 
участия в анализе процесса и результатов 
деятельности подразделения 

Умения: 

рационально организовывать рабочие места, 
участвовать в расстановке кадров, 
обеспечивать их предметами и средствами 
труда; 
• рассчитывать показатели, характеризующие 
эффективность организации 
основного и вспомогательного оборудования; 
• принимать и реализовывать управленческие 
решения; 
• мотивировать работников на решение 
производственных задач; 
• управлять конфликтными ситуациями, 
стрессами и рисками 

Знания: 

особенности менеджмента в области 
профессиональной деятельности; 
• принципы, формы и методы организации 
производственного и технологического 
процессов; 
• принципы делового общения в коллективе. 

ПК 3.2. Проводить 
контроль соответствия 
качества деталей 
требованиям технической 
документации. 

Практический опыт: 

участия в планировании и организации работы 
структурного подразделения; 
участия в руководстве работой структурного 
подразделения; 
участия в анализе процесса и результатов 
деятельности подразделения 

Умения: 

рационально организовывать рабочие места, 
участвовать в расстановке кадров, 
обеспечивать их предметами и средствами 
труда; 
• рассчитывать показатели, характеризующие 
эффективность организации 
основного и вспомогательного оборудования; 
• принимать и реализовывать управленческие 
решения; 
• мотивировать работников на решение 
производственных задач; 
• управлять конфликтными ситуациями, 
стрессами и рисками 

Знания: 

особенности менеджмента в области 
профессиональной деятельности; 
• принципы, формы и методы организации 
производственного и технологического 
процессов; 



 

• принципы делового общения в коллективе. 

Участие во внедрении 
технологических 
процессов 
изготовления деталей 
машин и 
осуществление 
технического 
контроля. 
  

ПК 1.1. Использовать 
конструкторскую 
документацию при 
разработке 
технологических процессов 
изготовления деталей. 
  

Практический опыт: 

проведения контроля соответствия качества 
деталей требованиям технической 
документации; 
Умения: 

проверять соответствие оборудования, 
приспособлений, режущего и 
измерительного инструмента требованиям 
технологической документации 

Знания: 

основные принципы наладки оборудования, 
приспособлений, режущего 
инструмента; 

ПК 1.2. Выбирать метод 
получения заготовок и 
схемы их базирования. 

Практический опыт: 

участия в реализации технологического 
процесса по изготовлению деталей; 
Умения: 

устранять нарушения, связанные с настройкой 
оборудования, приспособлений, 
режущего инструмента; 
Знания: методов получения заготовок и схем их 
базирования 

ПК.1.3. Составлять 
маршруты изготовления 
деталей и проектировать 
технологические операции. 

Практический опыт: 

участия в реализации технологического 
процесса по изготовлению деталей; 
Умения: 

проверять соответствие оборудования, 
приспособлений, режущего и 
измерительного инструмента требованиям 
технологической документации 

Знания: технологических операций и 
составления маршрута обработки 

ПК 1.4. Разрабатывать и 
внедрять управляющие 
программы обработки 
деталей. 

Практический опыт: 

участия в реализации технологического 
процесса по изготовлению деталей; 
Умения: 

определять (выявлять) несоответствие 
геометрических параметров заготовки 
требованиям технологической документации; 
Знания: управляющих программ. 

ПК 1.5. Использовать 
системы 
автоматизированного 
проектирования 
технологических процессов 
обработки деталей. 
 

Практический опыт: 

проведения контроля соответствия качества 
деталей требованиям технической 
документации; 
Умения: 

проверять соответствие оборудования, 
приспособлений, режущего и 
измерительного инструмента требованиям 
технологической документации 

Знания: 

основные признаки соответствия рабочего места 
требованиям, определяющим 
эффективное использование оборудования. 

ПК2.1 Участвовать в 
планировании и 

Практический опыт: 

участия в реализации технологического 



 

организации работы 
структурного 
подразделения. 
  

процесса по изготовлению деталей; 

Умения: 

• анализировать причины брака, разделять брак 
на исправимый и неисправимый; 
• рассчитывать нормы времени 

Знания: 

основные признаки объектов контроля 
технологической дисциплины; 
основные признаки соответствия рабочего места 
требованиям, определяющим 
эффективное использование оборудования. 

ПК2.2. Участвовать в 
руководстве работой 
структурного 
подразделения. 

Практический опыт: 

участия в реализации технологического 
процесса по изготовлению деталей; 
Умения: 

определять (выявлять) несоответствие 
геометрических параметров заготовки 
требованиям технологической документации; 
Знания: 

. структуру технически обоснованной нормы 
времени; 

ПК2.3 Участвовать в 
анализе процесса и 
результатов деятельности 
подразделения. 

Практический опыт: 

участия в реализации технологического 
процесса по изготовлению деталей; 
Умения: 

выбирать средства измерения; 
• определять годность размеров, форм, 
расположения и шероховатости 
поверхностей деталей; 
Знания: 

основные признаки соответствия рабочего места 
требованиям, определяющим 
эффективное использование оборудования. 

ПК 3.1 Участвовать в 
реализации 
технологического процесса 
по изготовлению деталей 

Практический опыт: 

участия в реализации технологического 
процесса по изготовлению деталей; 
Умения: 

определять (выявлять) несоответствие 
геометрических параметров заготовки 
требованиям технологической документации; 
Знания: 

основные принципы наладки оборудования, 
приспособлений, режущего 
инструмента  

ПК 3.2. Проводить 
контроль соответствия 
качества деталей 
требованиям технической 
документации. 

Практический опыт: 

проведения контроля соответствия качества 
деталей требованиям технической 
документации; 
Умения: 

определять (выявлять) несоответствие 
геометрических параметров заготовки 
требованиям технологической документации; 
Знания: 

основные методы контроля качества детали; 
• виды брака и способы его предупреждения; 

Выполнение работ по ПК 1.1. Использовать Практический опыт: 



 

одной или нескольким 
профессиям рабочих, 
должностям служащих  
 

конструкторскую 
документацию при 
разработке 
технологических процессов 
изготовления деталей. 
  

работы на токарных станках по обработке 
деталей в соответствии с 
требованиями, предусмотренными 
квалификационной характеристикой токарь 2-го 
разряда; 
Умения: 

. обрабатывать наружные цилиндрические и 
торцевые поверхности по 11-13-му 
квалитету, шероховатость поверхности по 
Rz=40-20мкм; 
• обрабатывать цилиндрические отверстия 
сверлами, резцами, зенкерами, 
развертками; 
• нарезать резьбу плашками, метчиками; 
Знания: 

правила чтения несложных рабочих чертежей и 
эскизов; 

ПК 1.2. Выбирать метод 
получения заготовок и 
схемы их базирования. 

Практический опыт: 

работы на токарных станках по обработке 
деталей в соответствии с 
требованиями, предусмотренными 
квалификационной характеристикой токарь 2-го 
разряда; 
Умения: 

. • выполнять отделочных работ на токарных 
станках по 7-10 квалитету; 
• нарезать наружную резьбу резцами; 
• затачивать токарные резцы и сверла; 
Знания: 

 простейшие расчеты, необходимые для 
налаживания станка 
на выполнение этих операций; технические 
условия на обрабатываемые детали; 

ПК.1.3. Составлять 
маршруты изготовления 
деталей и проектировать 
технологические операции. 

Практический опыт: 

работы на токарных станках по обработке 
деталей в соответствии с 
требованиями, предусмотренными 
квалификационной характеристикой токарь 2-го 
разряда; 
Умения: выполнять необходимые расчеты для 
получения заданных конусных поверхностей; 
 

Знания: назначение технологического 
процесса;  

ПК 1.4. Разрабатывать и 
внедрять управляющие 
программы обработки 
деталей. 

Практический опыт: 

работы на токарных станках по обработке 
деталей в соответствии с 
требованиями, предусмотренными 
квалификационной характеристикой токарь 2-
гора разряда; 
Умения: 

обрабатывать наружные конические 
поверхности различными способами; 
Знания: 

правила чтения несложных рабочих чертежей и 
эскизов; 



 

ПК 1.5. Использовать 
системы 
автоматизированного 
проектирования 
технологических процессов 
обработки деталей. 
 

Практический опыт: 

работы на токарных станках по обработке 
деталей в соответствии с 
требованиями, предусмотренными 
квалификационной характеристикой токарь 2-го 
разряда; 
Умения: использовать САПР для обработки 
деталей 

Знания: 

правила чтения несложных рабочих чертежей и 
эскизов; 

ПК2.1 Участвовать в 
планировании и 
организации работы 
структурного 
подразделения. 
  

Практический опыт: 

контроля качества токарных работ; 
Умения: 

• обеспечивать рациональную организацию 
рабочего места токаря; 
• управлять токарными станками с высотой до 
800мм и наблюдать за их работой под 
руководством токаря более высокой 
квалификации; 
Знания: 

• виды и причины брака при токарной обработке 
и меры его предупреждения и устранения.__ 

ПК2.2. Участвовать в 
руководстве работой 
структурного 
подразделения. 

Практический опыт: 

контроля качества токарных работ; 
Умения: 

обеспечивать правила безопасности труда на 
слесарном и токарном 
оборудовании; 
• выполнять слесарные операции и основные 
приемы работы на 
механообрабатывающем оборудовании; 
Знания: 

правила чтения несложных рабочих чертежей и 
эскизов; 

ПК2.3 Участвовать в 
анализе процесса и 
результатов деятельности 
подразделения. 

Практический опыт: 

контроля качества токарных работ; 
Умения: 

• определять годность размеров, форм 
расположения и шероховатости 
поверхностей деталей; 
• контролировать параметры обработанных 
деталей; 
Знания: 

назначение технологического процесса;  
способы выполнения основных 
токарных операций;  

ПК 3.1 Участвовать в 
реализации 
технологического процесса 
по изготовлению деталей 

Практический опыт: 

работы на токарных станках по обработке 
деталей в соответствии с 
требованиями, предусмотренными 
квалификационной характеристикой токарь 2-го 
разряда; 
контроля качества токарных работ; 
Умения: 

обеспечивать правила безопасности труда на 
слесарном и токарном 



 

оборудовании; 
• выполнять слесарные операции и основные 
приемы работы на 
механообрабатывающем оборудовании; 
Знания: 

• углы, правила заточки и установки резцов и 
сверл; 
• назначение и условия применения контрольно-
измерительного инструмента;  
назначение и правила применения режущего 
инструмента; 

ПК 3.2. Проводить 
контроль соответствия 
качества деталей 
требованиям технической 
документации. 

Практический опыт: 

контроля качества токарных работ; 
Умения: 

• определять годность размеров, форм 
расположения и шероховатости 
поверхностей деталей; 
• контролировать параметры обработанных 
деталей; 
• определять основные причины брака; 
• контроля качества выполненных работ; 
Знания: 

• устройство простого и средней сложности 
контрольно-измерительного инструмента 

ПК4.1 Выполнения работ 
по профессии токарь 

Практический опыт: 

работы на токарных станках по обработке 
деталей в соответствии с 
требованиями, предусмотренными 
квалификационной характеристикой токарь 2-го 
разряда; 
контроля качества токарных работ; 
Умения: 

обеспечивать правила безопасности труда на 
слесарном и токарном 
оборудовании; 
• выполнять слесарные операции и основные 
приемы работы на 
механообрабатывающем оборудовании; 
Знания: 

инструкции по технике безопасности, 
противопожарные мероприятия и правила 
внутреннего распорядка; 
• устройство токарных станков; 
• наименование, назначение и условия 
применения наиболее распространенных 
универсальных приспособлений; 
 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Раздел 5 Документы, регламентирующие содержание и организацию 

образовательного процесса при реализации ППССЗ  

 

5.1 Календарный учебный график 
 
В графике учебного процесса указывается последовательность реализации 

ППССЗ специальности 15.02.08 «Технология машиностроения» по годам, 
включая теоретическое обучение, практики, промежуточные и итоговую 
аттестации, каникулы. 

График учебного процесса ППССЗ специальности 15.02.08 «Технология 
машиностроения» дан в Приложении 1. 

 
5.2 Учебный план 

 
Учебный план определяет такие качественные и количественные 

характеристики ПП 15.02.08 «Технология машиностроения» как: 
 объемные параметры учебной нагрузки в целом, по годам обучения и по 

семестрам; 
 перечень учебных дисциплин, профессиональных модулей и их 

составных элементов (междисциплинарных курсов, учебной и производственной 
практик); 

 последовательность изучения учебных дисциплин и профессиональных 
модулей; 

 виды учебных занятий; 
 распределение различных форм промежуточной аттестации по годам 

обучения и по семестрам; 
 распределение по семестрам и объемные показатели подготовки и 

проведения государственной (итоговой) аттестации. 
 Максимальный объем учебной нагрузки обучающихся составляет 54 
академических часа в неделю, включая все виды аудиторной и внеаудиторной 
учебной работы. 
 Максимальный объем обязательной аудиторной учебной нагрузки 
обучающихся при очной форме обучения составляет 36 академических часов в 
неделю. 
 Обязательная аудиторная нагрузка обучающихся предполагает лекции, 
практические занятия, включая семинары, выполнение курсовых работ. 
Соотношение часов между аудиторной и внеаудиторной (самостоятельной) 
работой обучающихся составляет в целом по образовательной программе 50:50. 
Самостоятельная работа организуется в форме выполнения курсовых работ, 
междисциплинарных проектов, подготовки рефератов, самостоятельного 
изучения отдельных дидактических единиц и т.п. 
 ППССЗ специальности 15.02.08 «Технология машиностроения» 
предусматривает изучение следующих учебных циклов: 
 общего гуманитарного и социально-экономического (ОГСЭ), математического 
и общего естественнонаучного (ЕН), общепрофессионального, 



 

профессионального (П); и разделов: 
 учебная практика; 
 производственная практика (по профилю специальности); производственная 
практика (преддипломная); 
 промежуточная аттестация; 
 государственная (итоговая) аттестация (подготовка и защита выпускной 
квалификационной работы). 

Обязательная часть программы подготовки специалистов среднего звена по 
циклам составляет 70% от общего объема времени, отведенного на их освоение. 
Вариативная часть (30%) дает возможность расширения и (или) углубления 
подготовки, определяемой содержанием обязательной части, получения 
дополнительных компетенций, умений и знаний, необходимых для обеспечения 
конкурентоспособности выпускника в соответствии с запросами регионального 
рынка труда и возможностями продолжения образования. Общий гуманитарный и 
социально-экономический, математический и общий естественнонаучный циклы 
состоят из дисциплин. 

Профессиональный цикл состоит из общепрофессиональных дисциплин и 
профессиональных модулей в соответствии с основными видами деятельности. В 
состав профессионального модуля входит один или несколько 
междисциплинарных курсов. При освоении обучающимися профессиональных 
модулей проводятся учебная практика и производственная практика (по профилю 
специальности). 

Настоящий учебный план среднего профессионального образования 
Политехнического института  (филиала) федерального государственного 
бюджетного образовательного учреждения высшего образования "Донской 
государственный технический университет" в г. Таганроге разработан на основе 
Федерального государственного образовательного стандарта среднего 
профессионального образования по специальности 15.02.08 «Технология 
машиностроения», утвержденного приказом Министерства образования и науки 
Российской Федерации № 350 от 18 апреля 2014 г., Федерального закона от 
29.04.2012 N 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации». Приказа 
Министерства образования и науки Российской Федерации от 14 июня 2013 г. № 
464 (в редакции Приказа Минобрнауки России от 22 января 2014 г. № 31) «Об 
утверждении порядка организации и осуществления образовательной 
деятельности по образовательным программам среднего профессионального 
образования». Приказа Министерства образования и науки Российской 
Федерации (Минобрнауки России) от 16 августа 2013 г. N 968 г. Москва «Об 
утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации по 
образовательным программам среднего профессионального образования». 
Приказа Министерства образования и науки РФ от 18 апреля 2013 г. N 291 «Об 
утверждении Положения о практике обучающихся, осваивающих основные 
профессиональные образовательные программы среднего профессионального 
образования». Приказа Министерство образования и науки Российской федерации 
от 29 октября 2013 г. N 1199 «Об утверждении перечней профессий и 
специальностей среднего профессионального Образования. Рекомендации по 



 

организации получения среднего общего образования в пределах освоения 
образовательных программ среднего профессионального образования на базе 
основного общего образования с учетом требований федеральных 
государственных образовательных стандартов и получаемой профессии или 
специальности среднего профессионального образования (Письмо Минобрнауки 
России от 19 декабря 2014 г. N 06-1225). 

Организация учебного процесса и режим занятий: продолжительность 
учебной недели - шестидневная; учебные занятия по 45 мин., группируются 
парами; -текущий контроль: контрольные работы по дисциплинам, тестирование с 
использованием комплекта контрольно-оценочных средств, разработанных 
преподавателями, рассмотренных на заседании ЦМК и утвержденных директором 
ПИ(филиала) ДГТУ в г.Таганроге;  консультации из расчета 4 часа на одного 
обучающегося на каждый учебный год, в том числе в период реализации 
образовательной программы среднего общего образования для лиц, обучающихся 
на базе основного общего образования. Формы проведения консультаций 
(групповые, индивидуальные, письменные, устные). 

Практики: 
 -учебная практика 2 недели в 1 семестре, 2 недели в 2 семестре и 6 – в 3 

семестре, 
- производственная 2 недели в 3 семестре, 6 недель в 4 семестре, 4 недели в 

5 семестре, 3 недели в 6 семестре;   
-преддипломная практика 4 недели в 6 семестре. 
Формы промежуточной аттестации: зачет, дифференцированный зачет, 

экзамен; экзамен квалификационный - по профессиональному модулю.  
Система оценок: "зачтено" "удовлетворительно", "хорошо", "отлично", 

"неудовлетворительно". 
Общеобразовательный цикл основной образовательной программы 

сформирован в соответствии с Рекомендациями по организации получения 
среднего общего образования в пределах освоения образовательных программ 
среднего профессионального образования на базе основного общего образования 
с учетом требований федеральных государственных образовательных стандартов 
и получаемой профессии или специальности среднего профессионального 
образования (Письмо Минобрнауки России от 19 декабря 2014 г. N 06-1225). 
Промежуточная аттестация проходит в форме зачетов, дифференцированных 
зачетов и экзаменов. Общее количество экзаменов не превышает 8 в год, 
суммарное количество зачетов и дифференцированных зачетов - 10 (без учета 
аттестации по дисциплине физическая культура).  

Объем аудиторной учебной нагрузки не превышает 36 академических часов 
в неделю. Максимальный объем учебной нагрузки обучающегося составляет 54 
академических часа в неделю, включая все виды аудиторной и внеаудиторной 
(самостоятельной) учебной работы по освоению программы подготовки 
специалистов среднего звена. 

Государственная итоговая аттестация планируется в виде защиты 
выпускной квалификационной работы.  

Примерная тематика ВКР: 



 

 
1.Проектирование участка механического цеха по изготовлению детали 

«Колесо червячное №19» 
2.Внедрение технологического процесса изготовления детали «Пиноль» 
3.Внедрение технологического процесса изготовления детали «Клапан» 
4.Спроектировать участок механического цеха обработки детали «Червяк» 
5.Проектирование участка механического цеха по изготовлению детали 

«Плита кондукторная №17» 
6.Спроектировать участок механического цеха обработки детали «Фланец» 
7.Спроектировать участок механического цеха по изготовлению детали 

«Матрица», усовершенствовав заводской технологических процесс 
8.Спроектировать участок механического цеха по изготовлению детали 

«Фланец» 
9.Спроектировать участок механического цеха по изготовлению детали 

«Крышка подшипника» 
10.Спроектировать участок механического цеха по изготовлению детали 

«Зубчатая рейка» 
11.Проектирование участка механического цеха по изготовлению детали 

«Фланец №38» 
12.Проектирование участка механического цеха по изготовлению детали 

«Вал №31» 
13.Спроектировать участок механического цеха обработки детали «Вал» 
14.Внедрение технологического процесса изготовления детали «Ступица» 
15.Спроектировать участок механического цеха по изготовлению детали 

«Крышка» 
16.Спроектировать участок механического цеха по изготовлению детали 

«Штуцер» 
17.Проектирование участка механического цеха по изготовлению детали 

«Колесо коническое №21» 
18.Внедрение технологического процесса изготовления детали «Вал-

шестерня» 
19.Спроектировать участок механического цеха обработки детали «Ось» 
20.Спроектировать участок механического цеха обработки детали «Колесо 

зубчатое». 
 
Учебный план специальности 15.02.08 «Технология машиностроения» 

приведен в Приложении 2. 
 

  



 

Базисный учебный план 
по специальности среднего профессионального образования 

15.02.08 «Технология машиностроения» 

основная профессиональная образовательная программа 
среднего профессионального образования базовой подготовки 

Квалификация: техник 
 

Форма обучения – очная 
Нормативный срок обучения на базе 
среднего (полного) общего образования – 2 года 10 месяцев 

Индекс Наименование 

Объем образовательной программы в 
академических часах 

Рекомен
дуемый 
курс и 

семестр 
изучения 

 
 
 

Форма 
контроля 

Всего 

Работа обучающегося во 
взаимодействии с 
преподавателем 

Само
стоят
ельна

я 
рабо

та 

Занятия по дисциплинам 
и МДК 

Практ
ика 

Всего 
по 

УД/М
ДК 

В том числе 
лабор
аторн
ые и 

практ
ическ

ие 
занят

ия 

Курсо
вой 

проек
т 

(рабо
та)  

1 2 3 4 5 6 7 8 9  
ПП ПРОФЕССИОНАЛ

ЬНАЯ 

ПОДГОТОВКА 

4482 2988 842 40 1044 1494  
 

ОГСЭ 

Общий 

гуманитарный и 

социально-

экономический 

учебный цикл 

681 428 58  

 

253  

 

ОГСЭ.01 Основы философии 64 48    
 

16 3 сем 
Дифф 
зачет 

ОГСЭ.02 История 65 48    
 

17 1 сем 
Дифф 
зачет 

ОГСЭ.03 Иностранный язык 220 166 29  
 

54 
2,4 

6 сем 

Зачет, 
дифф 
зачет 

ОГСЭ.04 Физическая культура  332 166 29   166 
1,3,5 

2,4,6 сем 

Зачет, 
дифф 
зачет 

ЕН.00 

Математический и 

общий 

естественнонаучны

й цикл  

168 112 50   58  

 

ЕН.01 
Математика 

84 56 20  28 1 сем 
Дифф 
зачет 

ЕН.02 
Информатика 

84 56 30  28 1 сем 
Дифф 
зачет 

ОП.00 
Общепрофессионал

ьный цикл 
2574 1727 556   847  

 

ОП.01 
Инженерная графика 

210 140 140  70 2 сем 
Дифф. 
зачет 

ОП.02 Компьютерная 162 108 108  54 5 сем Дифф. 



 

графика зачет 

ОП.03 
Техническая 
механика 

256 172 26  84 2 сем 
Экзамен 

ОП.04 Материаловедение 114 76 12  38 1 сем Экзамен 

ОП.05 
Метрология, 
стандартизация и 
сертификация 

168 112 28  56 2 сем 
Дифф. 
зачет 

ОП.06 
Процессы 
формообразования и 
инструменты 

196 133 28  63 2сем 
Экзамен 

ОП.07 
Технологическое 
оборудование 

100 70 18  30 4 сем 
Экзамен 

ОП.08 
Технология 
машиностроения 

120 80 34  40 3 сем 
Экзамен 

ОП.09 
Технологическая 
оснастка 

132 88 20  44 6 сем 
Дифф. 
зачет 

ОП.10 

Программирование 
для 
автоматизированного 
оборудования 

108 72 16  36 4 сем 

Экзамен 

ОП.11 

Информационные 
технологии в 
профессиональной 
деятельности 

63 42 18  21 4 сем 

Дифф. 
зачет 

ОП.12 

Основы экономики 
организации и 
правового 
обеспечения 
профессиональной 
деятельности 

189 126 34 20 63 6 сем 

Экзамен 

ОП.13 
Охрана труда 

77 52 8  25 5 сем 
Дифф. 
зачет 

ОП.14 
Безопасность 
жизнедеятельности 

102 68 20  34 4 сем 
Дифф. 
зачет 

ОП.15 
Гидравлические и 
пневматические 
системы 

114 76 16  38 6 сем 
Дифф. 
зачет 

ОП.16 
Электротехника и 
электроника 

168 112  28  56 2 сем 
Дифф. 
зачет 

ОП.17 
Машиностроительно
е производство 

93 63 10  30 2 сем 
Экзамен 

ОП.18 
Основы 
экономической 
теории 

62 42 10  20 2 сем 
Зачет  

ОП.19 
Инженерная 
психология 

64 44 10  20 4 сем 
Зачет 

ОП.20 
Технология 
профессиональной 
карьеры 

76 51   25 6 сем 
Зачет 

П.00 
Профессиональные 

модули 
1059 721 228 20  338  

 

ПМ.01 

Разработка 

технологических 

процессов 

изготовления 

деталей машин 

578 391 116 20  187 5 сем Экзамен 

МДК.01.0
1 

Технологические 
процессы 
изготовления деталей 
машин 

500 339 82 20 161 4,5 сем 

Дифф. 
зачет 

МДК.01.0
2 

Системы 
автоматизированного 

78 52 34  34 5 сем 
Дифф. 
зачет 



 

проектирования и 
программирования в 
машиностроении 

ПП.01.01 

Производственная 
практика (по 
профилю 
специальности) 

288 288   288  5 сем 

зачет 

ПМ.02 

Участие в 

организации 

производственной 

деятельности 

структурного 

подразделения 

132 88 34   44 3 сем Экзамен 

МДК.02.0
1 

Планирование и 
организация работы 
структурного 
подразделения 

132 88 34  32 3 сем 

Дифф. 
зачет 

ПП.02.01 

Производственная 
практика (по 
профилю 
специальности) 

72    72  3 сем 

Зачет 

ПМ.03 

Участие во 

внедрении 

технологических 

процессов 

изготовления 

деталей машин и 

осуществление 

технического 

контроля 

286 200 58   86 6 сем Экзамен 

МДК.03.0
1 

Реализация 
технологических 
процессов 
изготовления деталей 

211 148 38  63 5,6 сем 

Экзамен, 
дифф. 
зачет 

МДК.03.0
2 

Контроль 
соответствия 
качества деталей 
требованиям 
технической 
документации 

75 52 20  23 5 сем 

дифф. 
зачет 

ПП.03.01 
Производственная 
практика 

180    180  6 сем 
Зачет 

ПМ.04 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким  

профессиям 

рабочих, 

должностям 

служащих 

63 42 20   21 3 сем Экзамен 

МДК.04.0
1 

Освоение основных 
профессиональных 
приемов 
 

63 42 20  21 3 сем 

Зачет 

УП.04.01. Учебная практика 36,    360  2,3 сем 
Дифф. 
зачет 

 ПДП 
Преддипломная 
практика 

144    144  6 сем 
Дифф. 
зачет 

ГИА 

Государственная 

итоговая 

аттестация 

216 216      
 

ГИА.01 
Подготовка 
выпускной 

144 144      
 



 

квалификационной 
работы 

ГИА.02 
Защита выпускной 
квалификационной 
работы 

72 72      
 

 Итого 4482 2988 842 40 1044 1494   



 

5.3 Рабочие программы учебных дисциплин (модулей) 

 
Рабочие программы учебных дисциплин (модулей) представлены на 

https://edu-tpi.donstu.ru/ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

5.4 Программы всех видов практик, в том числе преддипломной 
 
Согласно п. 7.14. ФГОС СПО по специальности 15.02.08 «Технология 

машиностроения» практика является обязательным разделом ОП. Практика 
направлена на закрепление знаний и умений, приобретаемых обучающимися в 
результате освоения теоретических курсов, выработку практических навыков, 
формирование общих и профессиональных компетенций.  

Виды работ по учебной и производственной практике включены в 
программы профессиональных модулей, могут реализовываться рассредоточено, 
чередуясь с теоретическими занятиями и (или) концентрированно.  

ФГОС СПО по специальности 15.02.08 «Технология машиностроения» 
предусматривает следующие виды практик: учебная и производственная. 

Производственная практика состоит из двух этапов: практики по профилю 
специальности и преддипломной практики. 

Учебная практика и производственная практика (по профилю 
специальности) проводятся при освоении обучающимися профессиональных 
компетенций в рамках профессиональных модулей и реализуются 
концентрированно. 

Практики закрепляют знания и умения, приобретаемые обучающимися в 
результате освоения теоретических курсов, вырабатывают навыки 
правоохранительной деятельности и способствуют комплексному формированию 
общих и профессиональных компетенций обучающихся. 

Программы учебных практик 
При реализации ОП специальности 15.02.08 «Технология машиностроения» 

предусматривается прохождение учебной практики на базе института с 
использованием кадрового и методического потенциала цикловой методической 
комиссии. 

Учебная практика обучающихся является важнейшей  составной частью 
учебного процесса, предусмотрена графиком во втором семестре 2 курса в 
течение четырех недель в рамках профессиональных модулей специальности. 

Целями учебной практики являются: 
 закрепление теоретических знаний, полученных при изучении базовых 
дисциплин; 
 развитие и накопления специальных навыков, изучение и участие в 
разработке организационно-методических и нормативных документов для 
решения отдельных задач по месту прохождения практики; 
 усвоение приемов, методов и способов обработки, представления и 
интерпретации результатов проведенных практических исследований; 
 приобретение практических навыков в будущей профессиональной 
деятельности или в отдельных ее разделах. 

Задачи учебной практики: 
 закрепить знания и умения, приобретаемые обучающимися в результате 
освоения теоретических курсов; 
 выработать практические навыки  и способствовать комплексному 
формированию общих и профессиональных компетенций обучающихся. 



 

Компетенции обучающегося, формируемые в результате прохождения 
практики:  

ПК 1.1- ПК.1.5, ПК 2.1- ПК2.3, ПК 3.1- ПК.3.2, ПК 4.1,  ОК 1-ОК9 
Этапы практики: 
1. Организационный (оформление документов для прохождения учебной 

практики, прибытие на базу- практики, согласование подразделения, в котором 
будет организовано рабочее место, прохождение вводного инструктажа). 

2. Прохождение практики (сбор материала для написания отчета по практике, 
участие в выполнении отдельных видов работ (по заданию руководителя 
практикой от предприятия). 

3. Отчетный (обработка и систематизация собранного нормативного и 
фактического материала, оформление отчета о прохождении практики). 

Содержание практики (основные разделы): 
В начале учебной практики обучающийся знакомится с общими 

характеристиками организации, ее структурой, основными направлениями 
деятельности организации. Информация, собранная обучающимся 
самостоятельно, находит свое отражение в отчете. Далее обучающиеся должны 
дать подробное описание разделов, характеризующих работу изучаемой 
организации, таких как:  

1. Первая часть практики предусматривает общее ознакомление 
обучающихся с учреждением (предприятием), его производственной и 
организационной структурой. Подробнее обследуются подразделения, указанные 
в индивидуальном задании. Также даются общие представления о характере 
учреждения (предприятия) и структуре управления этим учреждением, о 
решаемых задачах. 

2.Вторая часть учебной практики посвящается выполнению работ в 
соответствии с поставленными задачами на конкретном рабочем месте, 
приобретению профессиональных умений, а также навыков по обработке 
материалов обследования и составлению отчета. Ниже приводится перечень 
обязательных типовых вопросов, которые изучаются обучающимися во время 
прохождения учебной практики. 

3. Ознакомление с используемым на предприятии оборудованием.  
4. Изучение технологии обработки деталей и СЕ на данном предприятии. 
5. Приобретение навыков работы на станках. 
6. Разработка предложений по совершенствованию существующей 

экономической информационной системы, а также по внедрению новых систем. 
Приобретение практических навыков работы на конкретных рабочих местах. 
Использование методов проектирования в области машиностроения. 

7.Оформление отчёта по учебной  практике. 
Аттестация итогам учебной практики проводится в форме 

дифференцированного зачета на основании предоставляемых отчетов. 
Программа производственной практики по профилю специальности 
Производственная практика по профилю специальности практики является 

составной частью программы подготовки специалистов среднего звена и 
важнейшей частью учебного процесса, осуществляющей непосредственную часть 



 

обучения с производством, подготовку обучающихся к профессиональной  
деятельности, способствующей ускорению процесса адаптации молодых 
специалистов в условиях современного производства. 

Производственная практика проводится на предприятиях, организациях, 
учреждениях независимо от их организационно - правовых форм. 

Цель производственной практики: 
- закрепление и совершенствование приобретенных в процессе обучения 

профессиональных умений и навыков обучающихся по изучаемой 
специальности; 

- развитие общих и профессиональных компетенций; 
-освоение современных производственных процессов; 
-адаптация обучающихся к конкретным условиям деятельности организаций 

различных организационно-правовых форм. 
 непосредственное участие обучающихся в деятельности организации; 
 приобщение обучающихся к социальной среде организации с целью 
приобретения социально-личностных компетенций, необходимых для работы 
в профессиональной сфере; 
 сбор необходимых материалов для написания выпускной 
квалификационной работы. 
Задачи практики: 
- Проведение обследования прикладной области в соответствии с профилем 

подготовки. 
- Изучение технологических процессов. 
- Формирование требований к машиностроительной отрасли. 
- Технико-экономическое обоснование проектных решений, составление 

технических заданий на автоматизацию и информатизацию решения прикладных 
задач, техническое проектирование деталей и СЕ в соответствии с профилем 
подготовки. 

Производственная практика проводится в организациях, направление 
деятельности которых соответствуют профилю модуля. 

Компетенции обучающегося, формируемые в результате прохождения 
производственной практики:   

ПК 1.1- ПК.1.5, ПК 2.1- ПК2.3, ПК 3.1- ПК.3.2, ОК 1-ОК9. 
Местом для прохождения практики могут быть машиностроительные 

предприятия всех форм собственности различных отраслей, которые 
обеспечивают обучающимся возможность ознакомления с основными 
направлениями своей деятельности, а также доступ к информации, необходимой 
для написания отчета или дипломного проекта. 

Этапы практики  
Производственная (профессиональная) практика является завершающим 

этапом обучения обучающихся. Она проводится на предприятиях, в организациях 
и фирмах города и области. Места проведения практики определяет отдел 
практики на основании договоров, заключенных с вышеперечисленными 
организациями. Сроки проведения производственной практики по профилю 
специальности (12 недель) определяет отдел по практики и отражает их в 



 

расписании занятий на семестр. В организационном плане практика состоит из 
трех этапов: подготовительного, основного и заключительного. 

1. Подготовительный - (оформление документов для прохождения практики, 
прибытие на базу практики, согласование подразделения, в котором будет 
организовано рабочее место, прохождение вводного инструктажа)  

2. Основной - перед практикой обучающиеся получают задание на 
прохождение практики и индивидуальное задание. Оно выдается руководителем 
практики. Индивидуальное задание отражается в дневнике практики и 
подписывается  руководителем практики. Индивидуальное задание охватывает 
деятельность конкретного объекта исследования в соответствии с выбранными 
задачами.  

3. Заключительный-(обработка и систематизация собранного нормативного и 
фактического материала, оформление отчета о прохождении практики)  

Содержание практики (основные разделы)  
В начале производственной практики обучающийся прибывает в 

организацию, с заранее оформленными документами, распределяется в 
соответствующее подразделение, знакомится с общими характеристиками 
организации, ее структурой, основными направлениями деятельности 
организации. Информация, собранная обучающимся самостоятельно, находит 
свое отражение в отчете.  

Далее обучающиеся во время практики  знакомятся с объектом, исследуют 
его с позиций системного подхода, самостоятельно проводят анализ 
функциональных процессов и баз данных предметной области, дают оценку 
эффективности его функционирования, выявляют резервы финансово-
хозяйственной деятельности и направления совершенствования организации и 
управления. 

- Предоставление отчета в учебное заведение.  
- Защита практики  
Аттестация по итогам производственной практики проводится в форме 

дифференцированного зачета на основании предоставленных отчетов и отзывов с 
мест прохождения практики. 

 Программа преддипломной практики.  
Прохождение преддипломной практики предшествует прохождению 

итоговой государственной аттестации выпускника: сдаче государственного 
квалификационного междисциплинарного экзамена, а также подготовке и защите 
выпускной квалификационной работы.  

Цель практики:  
- закрепление и углубление знаний полученных обучающимися в процессе 

теоретического обучения;  
- приобретение опыта самостоятельной профессиональной деятельности; 
- комплексное формирование общекультурных и профессиональных 

компетенций обучающегося  
-подготовка к написанию выпускной квалификационной работы.  
Задачи практики:  
-сбор информации для написания выпускной квалификационной работы  



 

- обработка полученной информации  
- обобщение и анализ материалов, необходимые для подготовки выпускной 

квалификационной работы  
-проанализировать статистические результаты для подготовки 

практической части выпускной квалификационной работы.  
Местом прохождения преддипломной практики могут быть 

машиностроительные предприятия, которые обеспечивают обучающимся 
возможность ознакомления с основными направлениями своей деятельности, а 
также доступ к информации, необходимой для написания отчета. 

Компетенции обучающихся, формируемые в результате прохождения 
преддипломной практики:  

ПК 1.1- ПК.1.5, ПК 2.1- ПК2.3, ПК 3.1- ПК.3.2, ПК 4.1,  ОК 1-ОК9 
Этапы практики  
1. Организационный (оформление документов для прохождения практики, 

прибытие на базу  практики, согласование подразделения, в котором будет 
организовано рабочее место, прохождение вводного инструктажа)  

2. Прохождение практики (сбор материала для написания отчета по 
практике, сбор материала для написания выпускной квалификационной 
(дипломной) работы, участие в выполнении отдельных видов работ (по заданию 
руководителя практикой от предприятия) 

3. Отчетный (обработка и систематизация собранного нормативного и 
фактического материала, оформление отчета о прохождении практики)  

Содержание практики (основные разделы)  
- получение направления на практику и программы практики на ПЦК;  
- своевременно приступить к практике, согласно утвержденному графику;  
- поступить в непосредственное подчинение руководителя практики от 

организации и добросовестно выполнять все задания, предусмотренные 
программой практики, индивидуальные поручения и указания руководителя 
практики;  

- составлять проекты процессуальных и иных документов в строгом 
соответствии с требованием закона и правилами делопроизводства;  

- собирать и обобщать материалы практики для отчета и выпускной 
квалификационной работы;  

- ежедневно заполнять дневник практики;  
- своевременно предоставлять руководителю практики отчет о проделанной 

работе и оформленную по материалам практики документацию.  
- по окончании практики предоставление направления о прохождении 

практики, заверенное официальной печатью за подписью руководителя 
организации;  

Самой важной частью практики обучающихся является подготовка 
выпускной квалификационной работы по итогам прохождения практики. Отчет 
составляется в произвольной форме, однако в нем обязательно должны быть 
освещены следующие вопросы:  

- правовой статус организации, в которой практиковался обучающийся 
(обоснованный учредительными или иными подобными документами, а также 



 

правовыми актами, служащими правовой основой организации и деятельности 
данной организации);  

- основные направления деятельности обучающихся за период прохождения 
практики;  

- собственная оценка приобретенных обучающимися за время прохождения 
практики умений и навыков;  

- какие трудности возникали при прохождении практики, какие спорные 
теоретические вопросы обсуждались, какое мнение было высказано практикантом 
и как фактически был решен вопрос;  

- какие недостатки в деятельности данной организации замечены 
обучающимся, что служит их причиной и как их можно устранить. 

Аттестация по итогам преддипломной практики проводится в форме 
дифференцированного зачета на основании предоставленных отчетов и отзывов с 
мест прохождения практики. 

№ 
п/п 

Наименование вида практики Место проведения практики Реквизиты и сроки 
действия договоров 

1. Учебная    
ПМ.04 Выполнение работ по 
профессии "Токарь" 

ПИ (филиал) ДГТУ в г. Таганроге  
Мастерские 

 

2.  Производственная   
ПМ.01 Разработка 
технологических процессов 
изготовления деталей машин  

ПАО «ТАНКТК им. Г.М. Бериева 
 
 
 
 
 

АО ТКЗ «Красный Гидропресс»; 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ОАО ТКЗ «Красный котельщик» 

р/с 40602810600500000023 в 
ПАО КБ «Центр-инвест» 
г. Таганрог 
к/с 30101810100000000762 
БИК 046015762 
Тел. 8(8634)43-11-28 
64.3-10-064 от 16.09.2020 
Акционерное общество 
«Красный гидропресс» 
Расчетный счет 
№40502810952230100028 в 
ЮГО-Западном банке ПАО 
«Сбербанк России» Кор/счет 
№30101810600000000602 
БИК 046015602  
ОКВЭД: 25.40 
64.3-10-058 от 16.09.2020 
ПАО ТКЗ «Красный 
котельщик» ИНН/КПП 
6154023009/615401001 
64.3-10-061 от 16.09.2020 

ПМ.02 Участие в организации 
производственной деятельности 
структурного подразделения  

ПАО «ТАНКТК им. Г.М. Бериева 
 
 
 
 
 

АО ТКЗ «Красный Гидропресс»; 
 
 
 
 
 
 

р/с 40602810600500000023 в 
ПАО КБ «Центр-инвест» 
г. Таганрог 
к/с 30101810100000000762 
БИК 046015762 
Тел. 8(8634)43-11-28 
64.3-10-064 от 16.09.2020 
Акционерное общество 
«Красный гидропресс» 
Расчетный счет 
№40502810952230100028 в 
ЮГО-Западном банке ПАО 
«Сбербанк России» Кор/счет 
№30101810600000000602 
БИК 046015602  



 

 
 
 

ОАО ТКЗ «Красный котельщик» 

ОКВЭД: 25.40 
64.3-10-058 от 16.09.2020 
ПАО ТКЗ «Красный 
котельщик» ИНН/КПП 
6154023009/615401001 
64.3-10-061 от 16.09.2020 

ПМ.03 Участие во внедрении 
технологических процессов 
изготовления деталей машин и 
осуществление технического 
контроля ПАО «ТАНКТК им. Г.М. Бериева 

 
 
 
 
 
 
АО ТКЗ «Красный Гидропресс»; 
 
 
 
 
 
ОАО ТКЗ «Красный котельщик»; 

 
 
 
 
 

ООО "Лемакс" 

р/с 40602810600500000023 в 
ПАО КБ «Центр-инвест» 
г. Таганрог 
к/с 30101810100000000762 
БИК 046015762 
Тел. 8(8634)43-11-28 
64.3-10-064 от 16.09.2020 
Акционерное общество 
«Красный гидропресс» 
Расчетный счет 
№40502810952230100028 в 
ЮГО-Западном банке ПАО 
«Сбербанк России» Кор/счет 
№30101810600000000602 
БИК 046015602  
ОКВЭД: 25.40 
64.3-10-058 от 16.09.2020 
ПАО ТКЗ «Красный 
котельщик» ИНН/КПП 
6154023009/615401001 
64.3-10-061 от 16.09.2020 
"ЛЕМАКС", ОБЩЕСТВО С 
ОГРАНИЧЕННОЙ 
ОТВЕТСТВЕННОСТЬЮ 
ОГРН: 1026102578017 
ИНН: 6154001478 
КПП: 615401001 
ОКПО: 24181354 
ОКАТО: 60437000000 
64.3-10-090 от 16.09.2020 

3 Преддипломная 

ПАО «ТАНКТК им. Г.М. Бериева 
 
 
 
 
 
АО ТКЗ «Красный Гидропресс»; 
 
 
 
 
 
 

 
 

ОАО ТКЗ «Красный котельщик» 
 
 
 

ООО "Лемакс" 

р/с 40602810600500000023 в 
ПАО КБ «Центр-инвест» 
г. Таганрог 
к/с 30101810100000000762 
БИК 046015762 
Тел. 8(8634)43-11-28 
64.3-10-064 от 16.09.2020 
Акционерное общество 
«Красный гидропресс» 
Расчетный счет 
№40502810952230100028 в 
ЮГО-Западном банке ПАО 
«Сбербанк России» Кор/счет 
№30101810600000000602 
БИК 046015602  
ОКВЭД: 25.40 
64.3-10-058 от 16.09.2020 
ПАО ТКЗ «Красный 
котельщик» ИНН/КПП 
6154023009/615401001 
64.3-10-061 от 16.09.2020 
"ЛЕМАКС", ОБЩЕСТВО С 
ОГРАНИЧЕННОЙ 
ОТВЕТСТВЕННОСТЬЮ 
ОГРН: 1026102578017 



 

ИНН: 6154001478 
КПП: 615401001 
ОКПО: 24181354 
ОКАТО: 60437000000 
64.3-10-090 от 16.09.2020 

 



 

Раздел 6 Условия реализации образовательной программы по 

специальности 15.02.08 «Технология машиностроения» 

 

6.1 Требования к материально-техническому оснащению 

образовательной программы 

 
6.1.1 Специальные помещения (кабинеты, лаборатории, спортивный 

комплекс, залы) 

Специальные помещения должны представлять собой учебные аудитории 
для проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной 
программой, в том числе групповых и индивидуальных консультаций, текущего 
контроля и промежуточной аттестации, а также помещения для самостоятельной 
работы, мастерские и лаборатории, оснащенные оборудованием, техническими 
средствами обучения и материалами, учитывающими требования международных 
стандартов. 

Перечень специальных помещений 

Кабинеты: 

Социально-экономических дисциплин; 
Иностранного языка (лингафонный); 
Математических дисциплин; 
Естественнонаучных дисциплин; 
Информатики; 
Безопасности жизнедеятельности; 
Метрологии и стандартизации. 
Лаборатории: 
технической механики; 
материаловедения; 
метрологии, стандартизации и подтверждения соответствия; 
процессов формообразования и инструментов; 
технологического оборудования и оснастки; 
информационных технологий в профессиональной деятельности; 
автоматизированного проектирования технологических процессов и 
программирования систем ЧПУ. 
 

Студии:  

Инженерной и компьютерной графики; 
 

Спортивный комплекс 

Спортивный зал  
стадион широкого профиля с элементами полосы препятствий; 
стрелковый тир 
 
Библиотека, читальный зал с выходом в интернет 
Актовый зал. 
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о
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о
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бе
зв

оз
ме

зд
но

е 
по

ль
зо

ва
ни

е 

Д
ок

ум
ен

т 
- 

ос
но

ва
ни

е 
во

зн
ик

но
ве

ни
я 

пр
ав

а 
(у

ка
зы

ва
ю

тс
я 

ре
кв

из
ит

ы
 и

 с
ро

ки
 

де
йс

тв
ия

) 

Р
ек

ви
зи

ты
 

вы
да

нн
ог

о 
в 

ус
та

но
вл

ен
но

м
 

по
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о
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о
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о
н

а
л

ь
н

о
е 

о
б
р

а
зо
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о
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ре
дм

ет
ы

, к
ур

сы
, 

ди
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о
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П
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6.2 Требования к кадровым условиям реализации образовательной 

программы 

Основная образовательная программа обеспечивается учебно-
методической документацией по всем дисциплинам, междисциплинарным 
курсам и профессиональным модулям ОП. 

Внеаудиторная работа сопровождается методическим обеспечением и 
обоснованием времени, затрачиваемого на ее выполнение. 

Кадровое обеспечение учебного процесса 

Реализация ООП специальности 15.02.08 «Технология машиностроения» 
обеспечивается педагогическими кадрами, имеющими высшее образование, 
соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (модуля).  

Преподаватели, отвечающие за освоение обучающимися 
профессионального цикла, имеют высшее образование, соответствующее 
профилю преподаваемой дисциплины (междисциплинарного курса в рамках 
модуля), имеют опыт деятельности в организациях соответствующей 
профессиональной сферы, проходят стажировку в профильных организациях 
не реже 1 раза в 3 года. 

Доля штатных преподавателей, реализующих дисциплины и модули 
профессионального цикла составляет примерно 100%. 

Педагогические кадры, осуществляющие руководство практикой имеют 
опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы 
и проходят стажировку в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года. 
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их
 п

ро
гр

ам
м

 д
ля

 с
та

нк
ов

 с
 Ч

П
У

»,
 

А
О

 «
К

ра
сн

ы
й 

ги
др

оп
ре

сс
» 

У
до

ст
ов

ер
ен

ие
 о

 п
ов

ы
ш

ен
ии

 
кв

ал
иф

ик
ац

ии
 №

61
24

00
00

00
31

 о
т 

07
.0

4.
20

17
 

г.
 «

С
ис

те
м

а 
м

ен
ед

ж
м

ен
та

 к
ач

ес
тв

а»
; 1

6 
ча

со
в,

 
Ф

Г
Б

О
У

 В
О

 Д
Г

Т
У

;  
У

до
ст

ов
ер

ен
ие

 о
 п

ов
ы

ш
ен

ии
 

кв
ал

иф
ик

ац
ии

 №
61

24
00

00
01

5 
от

 2
7.

04
.2

01
8 

г.
 

«Р
ус

ск
ий

 я
зы

к 
в 

де
ло

во
й 

до
ку

м
ен

та
ци

и,
 

ру
сс

ки
й 

яз
ы

к 
и 

ку
ль

ту
ра

 д
ел

ов
ог

о 
об

щ
ен

ия
»,

 
36

 ч
ас

ов
, Ф

Г
Б

О
У

 В
О

 Д
Г

Т
У

;  
У

до
ст

ов
ер

ен
ие

 о
 п

ов
ы

ш
ен

ии
 

кв
ал

иф
ик

ац
ии

 №
61

24
00

00
06

38
 о

т 
19

.0
7.

20
18

 
г.

 «
О

ка
за

ни
е 

пе
рв

ой
 м

ед
иц

ин
ск

ой
 п

ом
ощ

и 
в 

об
ра

зо
ва

те
ль

но
м

 п
ро

це
сс

е»
, 3

6 
ча

со
в,

 Ф
Г

Б
О

У
 

В
О

 Д
Г

Т
У

;  
У

до
ст

ов
ер

ен
ие

 о
 п

ов
ы

ш
ен

ии
 

кв
ал

иф
ик

ац
ии

 №
61

24
00

00
07

01
 о

т 
26

.0
7.

20
18

 

 



 

 

г.
 «

С
оп

ро
во

ж
де

ни
е 

об
ра

зо
ва

те
ль

но
го

 
пр

оц
ес

са
 л

иц
 с

 о
гр

ан
ич

ен
ны

м
и 

во
зм

ож
но

ст
ям

и 
зд

ор
ов

ья
»,

 3
6 

ча
со

в,
 Ф

Г
Б

О
У

 
В

О
 Д

Г
Т

У
;  

У
до

ст
ов

ер
ен

ие
 о

 п
ов

ы
ш

ен
ии

 
кв

ал
иф

ик
ац

ии
 №

61
24

00
00

07
61

 о
т 

28
.0

9.
20

18
 

г.
 «

Э
ле

кт
ро

нн
ая

 и
нф

ор
м

ац
ио

нн
о-

об
ра

зо
ва

те
ль

на
я 

ср
ед

а 
ву

за
»,

 3
6 

ча
со

в,
 

Ф
Г

Б
О

У
 В

О
 Д

Г
Т

У
; 

Д
ип

ло
м

 о
 п

ро
ф

ес
си

он
ал

ьн
ой

 
пе

ре
по

дг
от

ов
ке

 №
 0

13
06

 о
т 

11
.0

6.
20

18
 г

. 
«К

он
ст

ру
кт

ор
ск

о-
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

е 
об

ес
пе

че
ни

е 
и 

эк
сп

лу
ат

ац
ия

 т
ра

нс
по

рт
но

-
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

го
 о

бо
ру

до
ва

ни
я 

м
аш

ин
ос

тр
ои

те
ль

ны
х 

пр
ои

зв
од

ст
в»

, 2
80

 
ча

со
в,

 Ф
Г

Б
О

У
 В

О
 Д

Г
Т

У
. 

У
до

ст
ов

ер
ен

ие
 о

 п
ов

ы
ш

ен
ии

 
кв

ал
иф

ик
ац

ии
 №

 6
12

40
93

00
54

7 
от

 2
8.

02
.2

01
9 

г.
 «

П
ед

аг
ог

ич
ес

ки
е 

те
хн

ол
ог

ии
: э

ле
м

ен
ты

 
де

ят
ел

ьн
ос

ти
 п

ре
по

да
ва

те
ля

 д
ис

ци
пл

ин
 

пр
оф

ес
си

он
ал

ьн
ог

о 
ци

кл
а 

«М
ат

ем
ат

ич
ес

ки
е 

м
ет

од
ы

 и
 к

ом
пь

ю
те

рн
ы

е 
те

хн
ол

ог
ии

 
об

ра
бо

тк
и 

и 
ан

ал
из

а 
да

нн
ы

х 
в 

на
уч

ны
х 

ис
сл

ед
ов

ан
ия

х»
 в

 у
чр

еж
де

ни
ях

 в
ы

сш
ег

о 
пр

оф
ес

си
он

ал
ьн

ог
о 

об
ра

зо
ва

ни
я»

; 1
44

 ч
ас

а,
 

О
О

О
 «

Ц
ен

тр
 п

од
го

то
вк

и 
го

су
да

рс
тв

ен
ны

х 
и 

м
ун

иц
ип

ал
ьн

ы
х 

сл
уж

ащ
их

» 
У

до
ст

ов
ер

ен
ие

 о
 п

ов
ы

ш
ен

ии
 

кв
ал

иф
ик

ац
ии

 №
 6

12
40

00
00

88
0 

от
 0

1.
04

.2
01

9 
г.

 «
О

рг
ан

из
ац

ио
нн

ое
 о

бе
сп

еч
ен

ие
 и

 
по

дг
от

ов
ка

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
ог

о 
пр

ои
зв

од
ст

ва
 

м
аш

ин
ос

тр
ои

те
ль

но
го

 п
ре

дп
ри

ят
ия

»;
 7

2 
ча

са
; 

О
О

О
 «

С
та

нк
ос

ер
ви

с»
 

 И
.о

.д
и

ре
кт

ор
а 

П
И

 (
ф

и
ли

ал
а)

 Д
Г

Т
У

 в
 г

. Т
аг

ан
ро

ге
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
/Б

ед
на

я 
Т

ат
ья

на
 А

ле
кс

ее
вн

а/
 

  М
.П

. 
 да

та
 с

ос
та

вл
ен

ия
 _

__
__

__
__

__
__

__
_ 



 

 

Р
а

зд
ел

 7
 Ф

о
н

д
ы

 о
ц

ен
о

ч
н

ы
х

 с
р

ед
ст

в
 д

л
я

 п
р

о
в

ед
ен

и
я

 г
о

су
д

а
р

ст
в

ен
н

о
й

 и
т
о

г
о
в

о
й

 а
т
т
ес

т
а

ц
и

и
 и

 о
р

г
а

н
и

за
ц

и
я

 

о
ц

ен
о

ч
н

ы
х

 п
р

о
ц

ед
у

р
 п

о
 п

р
о

гр
а
м

м
е 

 В
 с

оо
тв

ет
ст

ви
и 

с 
Ф

Г
О

С
 С

П
О

 с
пе

ци
ал

ьн
ос

ти
 1

5.
02

.0
8 

«Т
ех

но
ло

ги
я 

м
аш

ин
ос

тр
ое

ни
я»

 (
п.

 8
.1

.)
 и

 Т
ип

ов
ы

м
 п

ол
ож

ен
ие

м
 

об
 О

У
 С

П
О

 о
це

нк
а 

ка
че

ст
ва

 о
св

ое
ни

я 
об

уч
аю

щ
им

ис
я 

ос
но

вн
ы

х 
пр

оф
ес

си
он

ал
ьн

ы
х 

об
ра

зо
ва

те
ль

ны
х 

пр
ог

ра
м

м
 в

кл
ю

ча
ет

 
те

ку
щ

ий
 к

он
тр

ол
ь 

зн
ан

ий
, п

ро
м

еж
ут

оч
ну

ю
 и

 г
ос

уд
ар

ст
ве

нн
ую

 (
ит

ог
ов

ую
) 

ат
те

ст
ац

ию
 о

бу
ча

ю
щ

их
ся

. 
О

це
нк

а 
ка

че
ст

ва
 п

од
го

то
вк

и 
об

уч
аю

щ
их

ся
 и

 в
ы

пу
ск

ни
ко

в 
ос

ущ
ес

тв
ля

ет
ся

 в
 д

ву
х 

ос
но

вн
ы

х 
на

пр
ав

ле
ни

ях
: 

-о
це

нк
а 

ур
ов

ня
 о

св
ое

ни
я 

ди
сц

ип
ли

н;
 

-о
це

нк
а 

ур
ов

ня
 о

вл
ад

ен
ия

 к
ом

пе
те

нц
ия

м
и.

 
 

7
.1

 Н
о

р
м

а
т
и

в
н

о
-м

ет
о

д
и

ч
ес

к
и

е 
д

о
к

у
м

ен
т
ы

 и
 м

а
т
ер

и
а
л

ы
, 
о

б
ес

п
еч

и
в

а
ю

щ
и

е 
к

а
ч

ес
т
в

о
 п

о
д

го
т
о

в
к

и
 о

б
у

ч
а

ю
щ

и
х

ся
 


 

пр
ик

аз
ы

, р
ас

по
ря

ж
ен

ия
 р

ек
то

ра
 и

 и
нф

ор
м

ац
ио

нн
ы

е,
 с

лу
ж

еб
ны

е 
пи

сь
м

а 
пр

ор
ек

то
ро

в 
ун

ив
ер

си
те

та
; 


 

пр
ик

аз
ы

 и
 и

нф
ор

м
ац

ио
нн

ы
е 

пи
сь

м
а 

ди
ре

кт
ор

а 
ин

ст
ит

ут
а;

 

 

ин
ф

ор
м

ац
ио

нн
ы

е 
пи

сь
м

а,
 

пр
ог

ра
м

м
ы

, 
пр

от
ок

ол
ы

 
и 

до
ку

м
ен

ты
 

к 
ни

м
, 

ре
ш

ен
ия

 
П

ед
аг

ог
ич

ес
ко

го
 

С
ов

ет
а 

ин
ст

ит
ут

а;
 


 

по
ло

ж
ен

ие
 о

б 
эл

ек
тр

он
ны

х 
ре

су
рс

ах
 Д

Г
Т

У
; 


 

по
ло

ж
ен

ие
 о

 м
уз

ее
 б

ое
во

й 
и 

тр
уд

ов
ой

 с
ла

вы
; 


 

пр
ав

ил
а 

вв
ед

ен
ия

 и
 у

тв
ер

ж
де

ни
я 

ор
га

ни
за

ци
он

ны
х 

до
ку

м
ен

то
в 

ун
ив

ер
си

те
та

; 

 

по
ло

ж
ен

ие
 о

б 
оп

ла
те

 т
ру

да
 р

аб
от

ни
ко

в 
ун

ив
ер

си
те

та
; 


 

по
ло

ж
ен

ие
 о

 з
ащ

ит
е 

пе
рс

он
ал

ьн
ы

х 
да

нн
ы

х 
в 

Д
Г

Т
У

; 

 

пр
ав

ил
а 

вн
ут

ре
нн

ег
о 

ра
сп

ор
яд

ка
; 


 

по
ло

ж
ен

ие
 

о 
по

ря
дк

е 
пе

ре
во

да
, 

во
сс

та
но

вл
ен

ия
, 

за
чи

сл
ен

ия
, 

от
чи

сл
ен

ия
 

и 
пр

ед
ос

та
вл

ен
ия

 
ак

ад
ем

ич
ес

ки
х 

от
пу

ск
ов

 о
бу

ча
ю

щ
их

ся
; 


 

по
ло

ж
ен

ие
 о

 с
ти

пе
нд

иа
ль

но
м

 о
бе

сп
еч

ен
ии

 и
 д

ру
ги

х 
ф

ор
м

ах
 с

оц
иа

ль
но

й 
по

дд
ер

ж
ки

 о
бу

ча
ю

щ
их

ся
, а

сп
ир

ан
то

в 
и 

до
кт

ор
ан

то
в;

 

 

по
ло

ж
ен

ие
 о

б 
пр

ог
ра

м
м

ы
 п

од
го

то
вк

и 
сп

ец
иа

ли
ст

ов
 с

ре
дн

ег
о 

зв
ен

а;
 


 

по
ло

ж
ен

ие
 о

 с
ам

ос
то

ят
ел

ьн
ой

 р
аб

от
е 

об
уч

аю
щ

их
ся

, 
об

уч
аю

щ
их

ся
 п

о 
пр

ог
ра

м
м

ам
 с

ре
дн

ег
о 

пр
оф

ес
си

он
ал

ьн
ог

о 
об

ра
зо

ва
ни

я;
 



 

 


 

по
ло

ж
ен

ие
 

о 
те

ку
щ

ем
 

ко
нт

ро
ле

 
и 

пр
ом

еж
ут

оч
но

й 
ат

те
ст

ац
ии

 
об

уч
аю

щ
их

ся
, 

об
уч

аю
щ

их
ся

 
по

 
пр

ог
ра

м
м

ам
 

ср
ед

не
го

 п
ро

ф
ес

си
он

ал
ьн

ог
о 

об
ра

зо
ва

ни
я;

 

 

ра
бо

ча
я 

пр
ог

ра
м

м
а 

уч
еб

но
й 

ди
сц

ип
ли

ны
, 

ре
ал

из
уе

м
ой

 в
 р

ам
ка

х 
пр

ог
ра

м
м

ы
 п

од
го

то
вк

и 
сп

ец
иа

ли
ст

ов
 с

ре
дн

ег
о 

зв
ен

а.
 О

бщ
ие

 т
ре

бо
ва

ни
я 

к 
со

де
рж

ан
ию

 и
 о

ф
ор

м
ле

ни
ю

; 

 

уч
еб

но
 –

 м
ет

од
ич

ес
ки

й 
ко

м
пл

ек
с 

ди
сц

ип
ли

ны
, 

ре
ал

из
уе

м
ой

 в
 р

ам
ка

х 
пр

ог
ра

м
м

ы
 п

од
го

то
вк

и 
сп

ец
иа

ли
ст

ов
 

ср
ед

не
го

 з
ве

на
. О

бщ
ие

 т
ре

бо
ва

ни
я 

к 
со

де
рж

ан
ию

 и
 о

ф
ор

м
ле

ни
ю

; 

 

ра
бо

ча
я 

пр
ог

ра
м

м
а 

м
од

ул
я,

 р
еа

ли
зу

ем
ог

о 
в 

ра
м

ка
х 

пр
ог

ра
м

м
ы

 п
од

го
то

вк
и 

сп
ец

иа
ли

ст
ов

 с
ре

дн
ег

о 
зв

ен
а.

 О
бщ

ие
 

тр
еб

ов
ан

ия
 к

 с
од

ер
ж

ан
ию

 и
 о

ф
ор

м
ле

ни
ю

; 

 

уч
еб

но
 –

 м
ет

од
ич

ес
ки

й 
ко

м
пл

ек
с 

м
од

ул
я,

 р
еа

ли
зу

ем
ог

о 
в 

ра
м

ка
х 

пр
ог

ра
м

м
ы

 п
од

го
то

вк
и 

сп
ец

иа
ли

ст
ов

 с
ре

дн
ег

о 
зв

ен
а.

О
бщ

ие
 т

ре
бо

ва
ни

я 
к 

со
де

рж
ан

ию
 и

 о
ф

ор
м

ле
ни

ю
; 


 

уч
еб

но
 –

 м
ет

од
ич

ес
ки

й 
ко

м
пл

ек
с 

сп
ец

иа
ль

но
ст

и 
ср

ед
не

го
 п

ро
ф

ес
си

он
ал

ьн
ог

о 
об

ра
зо

ва
ни

я.
 О

бщ
ие

 т
ре

бо
ва

ни
я 

к 
со

де
рж

ан
ию

 и
 о

ф
ор

м
ле

ни
ю

; 

 

по
ло

ж
ен

ие
 

о 
го

су
да

рс
тв

ен
но

й 
ит

ог
ов

ой
 

ат
те

ст
ац

ии
, 

об
уч

аю
щ

их
ся

 
по

 Ф
ед

ер
ал

ьн
ы

м
 

го
су

да
рс

тв
ен

ны
м

 
об

ра
зо

ва
те

ль
ны

м
 с

та
нд

ар
та

м
 с

ре
дн

ег
о 

пр
оф

ес
си

он
ал

ьн
ог

о 
об

ра
зо

ва
ни

я 
П

И
 (

ф
ил

иа
ла

) 
Д

Г
Т

У
 в

 г
. Т

аг
ан

ро
ге

; 

 

по
ло

ж
ен

ие
 

о 
ф

ор
м

ир
ов

ан
ии

 
ф

он
да

 
оц

ен
оч

ны
х 

ср
ед

ст
в 

дл
я 

пр
ов

ед
ен

ия
 

те
ку

щ
ег

о 
ко

нт
ро

ля
 

ус
пе

ва
ем

ос
ти

 
и 

пр
ом

еж
ут

оч
но

й 
ат

те
ст

ац
ии

, 
об

уч
аю

щ
их

ся
 

в 
П

И
 

(ф
ил

иа
ле

) 
 

Д
Г

Т
У

 
в 

г.
 

Т
аг

ан
ро

ге
 

по
 

пр
ог

ра
м

м
ам

 
ср

ед
не

го
 

пр
оф

ес
си

он
ал

ьн
ог

о 
об

ра
зо

ва
ни

я;
 


 

по
ло

ж
ен

ие
 о

 п
ед

аг
ог

ич
ес

ко
м

 с
ов

ет
е;

 

 

по
ло

ж
ен

ие
 о

 м
ет

од
ич

ес
ко

м
 с

ов
ет

е;
 


 

по
ло

ж
ен

ие
 о

 ц
ик

ло
во

й 
м

ет
од

ич
ес

ко
й 

ко
м

ис
си

и;
 


 

по
ло

ж
ен

ие
 о

 м
ет

од
ич

ес
ко

м
 к

аб
ин

ет
е;

 

 

по
ло

ж
ен

ие
 о

 м
ет

од
ич

ес
ко

й 
ра

бо
те

; 

 

по
ло

ж
ен

ие
 о

б 
об

яз
ат

ел
ьн

ой
 к

он
тр

ол
ьн

ой
 р

аб
от

е;
 


 

по
ло

ж
ен

ие
 о

 т
ру

до
ус

тр
ой

ст
ве

 в
ы

пу
ск

ни
ко

в 
П

И
 (

ф
ил

иа
л)

  Д
Г

Т
У

 в
 г

. Т
аг

ан
ро

ге
; 


 

по
ло

ж
ен

ие
 о

б 
уч

еб
но

й 
и 

пр
ои

зв
од

ст
ве

нн
ой

 (
пр

оф
ес

си
он

ал
ьн

ой
) 

пр
ак

ти
ки

 о
бу

ча
ю

щ
их

ся
; 


 

пр
ав

ил
а 

пр
ие

м
а;

 

 

по
ло

ж
ен

ие
 о

 к
ла

сс
но

м
 р

ук
ов

од
ит

ел
е;

 

 

по
ло

ж
ен

ие
 о

 с
ов

ет
е 

по
 п

ро
ф

ил
ак

ти
ке

 п
ра

во
на

ру
ш

ен
ий

; 

 

по
ло

ж
ен

ие
 о

 с
ов

ет
е 

са
м

оу
пр

ав
ле

ни
я.

 



 

 

7
.2

Ф
о

н
д

ы
 о

ц
ен

о
ч

н
ы

х
 с

р
ед

ст
в

 д
л

я
 т

ек
у

щ
ег

о
 к

о
н

т
р

о
л

я
 у

сп
ев

а
ем

о
ст

и
, 

 

Т
ек

ущ
ий

 
ко

нт
ро

ль
 

ос
ущ

ес
тв

ля
ет
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