Приложение к ОМ

Тестовые задания
	№
	Задание 
	Правильный ответ 

	ОПК-6. Способен принимать обоснованные технические решения в профессиональной деятельности, выбирать эффективные и безопасные технические средства и технологии

	ОПК-6.1 Знает и умеет применять технические средства и технологии обработки материалов, основные критерии оценки технологичности и повышения эффективности применения термической, термомеханической и химико-термической обработки материалов

	Дисциплина: Методология выбора материалов и технологий в машиностроении и металлургии

	1
	Выберите один правильный ответ

Для изготовления зубчатых колес из низкоуглеродистой стали (20Х), от которых требуется высокая износостойкость поверхности при сохранении вязкой сердцевины для сопротивления ударным нагрузкам, необходимо выбрать наиболее эффективную технологию химико-термической обработки.

Какой вариант технического решения является обоснованным?
А) Объемная закалка всей детали в воде. 

Б) Цементация с последующей закалкой и низким отпуском. 

В) Полный отжиг для получения зернистого перлита. 

Г) Рекристаллизационный отжиг после холодной штамповки.

	(Б) 
Цементация с последующей закалкой и низким отпуском.

	2
	Установите соответствие между технологией поверхностного упрочнения и результатом её применения или методом реализации согласно критерию эффективности
Вид обработки

Результат / Метод реализации

А. Цементация (науглероживание)

1. Повышение твердости поверхности при сохранении вязкой сердцевины детали за счет насыщения азотом в газовой среде с аммиаком
Б. Азотирование

2. Создание износостойкого слоя карбидов хрома, вольфрама или ванадия на режущей кромке инструмента

В. Диффузионное хромирование

3. Насыщение поверхностного слоя низкоуглеродистой стали углеродом для последующей закалки до высокой твердости (58–62 HRC)

	А — 3.

Б — 1.

В — 2.



	3
	Закончите предложение

Для снятия внутренних напряжений сварных конструкций без изменения перлитной структуры металла применяется нагрев до температур 550–650°C с последующим медленным охлаждением, называемый_______.

	высоким отпуском

	4
	Закончите предложение

Операция нагрева стали выше критической точки Ac3 с последующим медленным охлаждением вместе с печью для получения равновесной структуры называется полным_______.

	отжигом

	5
	Закончите предложение

Процесс, состоящий из закалки и последующего высокого отпуска, применяемый для конструкционных сталей с целью получения сочетания высокой прочности и ударной вязкости, называется_______.

	улучшением

	6
	Закончите предложение

Нагрев закаленной стали до невысоких температур (150–200°C) для уменьшения хрупкости мартенсита при сохранении максимальной твердости называется_______.

	низким отпуском

	7
	Закончите предложение

Для устранения наклепа после холодной пластической деформации и формирования новых равноосных зерен применяют, нагрев до температур ниже фазовых превращений — _______.

	рекристаллизационный отжиг

	8
	Закончите предложение

Совокупность свойств материала, определяющих его пригодность к изготовлению изделия заданным способом, характеризует _______.

	технологичность

	9
	Закончите предложение

Для предотвращения образования трещин при закалке крупных деталей сложной формы из легированных сталей используют ступенчатую закалку или_______.

	изотермическую закалку (бейнитное превращение)

	10
	Закончите предложение

При выборе материала для нагруженной детали учитывают предел прочности, предел текучести и _______.

	ударную вязкость

	11
	Закончите предложение

Скорость охлаждения, необходимая для подавления диффузионного распада аустенита и получения мартенситной структуры, называется_______.

	критической скоростью закалки

	12
	Закончите предложение

Для повышения обрабатываемости резанием автоматные стали подвергают обработке серой и свинцом, либо применяют термоциклическую обработку для создания глобулярной (сфероидизированной) формы_______.

	карбидов (цементита)

	13
	Закончите предложение

Процесс насыщения поверхностного слоя стальных деталей углеродом при температуре 900–950°C для последующей закалки называется_______.

	цементацией (науглероживанием)

	14
	Закончите предложение

Насыщение поверхностного слоя азотом в атмосфере аммиака при температурах 500–550°C для повышения износостойкости и усталостной прочности называется_______.

	азотированием

	15
	Закончите предложение

В отличие от цементации, процесс азотирования позволяет получить высокую твердость поверхности без необходимости проведения последующей_______.

	закалки

	16
	Закончите предложение

Метод измерения твёрдости по вдавливанию алмазного конуса под нагрузкой — это метод _______.

	Роквелла.

	17
	Закончите предложение

Метод оценки твёрдости по отпечатку стального шарика — это метод _______.

	Бринелля

	18
	Закончите предложение

Силицирование — это процесс насыщения поверхностного слоя кремнием, который придает деталям кислотостойкость и повышает их работоспособность в условиях_______.

	сухого трения (абразивного износа)

	19
	Закончите предложение

Борирование создает на поверхности слой крайне твердых боридов железа (Fe2B, FeB), что используется для защиты втулок плунжеров насосов от воздействия_______.

	абразивных сред (песка)

	20
	Закончите предложение

Эффективность химико-термической обработки оценивается по толщине диффузионного слоя и распределению концентрации элемента, которое описывается вторым законом_______.

	Фика

	21
	Закончите предложение

Перед азотированием деталь обязательно подвергают предварительной термической обработке — улучшению, чтобы избежать деформации коробления во время длительной выдержки при_______.
	повышенной температуре

	22
	Закончите предложение

Для контроля температуры в печах термической обработки применяют _______.

	термопару

	23
	Закончите предложение

Для деталей, работающих на усталостное разрушение, важным критерием является _______.

	предел выносливости

	24
	Закончите предложение

Совокупность требований к материалу, включая условия эксплуатации, нагружение и технологичность, формируют _______.

	техническое задание

	25
	Закончите предложение

В марке легированной стали 40Х цифра «40» указывает на содержание углерода в _______.

	сотых долях процента

	26
	Закончите предложение

Повышение эффективности листовой штамповки достигается путем использования смазки, снижающей коэффициент трения, и подогрева заготовки для снижения_______.

	сопротивления деформированию (предела текучести)

	27
	Закончите предложение

Для изготовления высокопрочной арматуры методом холодного упрочнения сталь вытягивают через фильеры, создавая наклеп, который увеличивает предел текучести, но снижает_______.

	относительное удлинение (пластичность)

	28
	Закончите предложение

Буква «Х» в марке стали 40Х обозначает легирующий элемент _______.

	хром

	29
	Закончите предложение

Свойство стали, определяющее глубину проникновения закалённой зоны при охлаждении, называется _______.

	прокаливаемость

	30
	Закончите предложение

Склонность стали к росту зерна при нагреве характеризует её _______.

	наследственную зернистость

	31
	Закончите предложение

Для сварных конструкций предпочтительнее использовать стали с низким содержанием _______.

	углерода.

	32
	Закончите предложение

Для оценки технологичности литья используется критерий минимальной протяженности горизонтальных поверхностей, требующих устройства выводных каналов газа — _______.

	выпоров и прибылей

	33
	Закончите предложение

Коэффициент использования материала отражает отношение массы детали к массе _______.
	заготовки

	34
	Закончите предложение

Для эффективного сверления глубоких отверстий малого диаметра применяют технологию глубокого сверления (gun-drilling), где СОЖ подается внутрь стебля под давлением непосредственно в зону_______.

	резания

	35
	Закончите предложение

Эффективность применения термической обработки оценивают по комплексу механических свойств и _______.

	стабильности структуры

	36
	Закончите предложение

Для ответственных труб (котловые, магистральные) технолог требует ограничения содержания фосфора и  _______.

	серы

	37
	Закончите предложение

После прошивки получается промежуточная заготовка — _______.

	гильза

	38
	Закончите предложение

В серийном производстве для стабилизации геометрии трубы применяют  _______.

	калибровку

	39
	Вставьте пропущенное слово
Для снижения окалинообразования при нагреве технолог может использовать _______ атмосферу.

	защитную

	40
	Закончите предложение

Основным критерием выбора материала для штампа горячего деформирования является его устойчивость к циклическому тепловому воздействию, называемая теплостойкостью или_______.

	красностойкостью


И.о. директора ПИ (филиала) 

ДГТУ в г. Таганроге               ____________           Старченко Ирина Борисовна
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